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IMPORTANT : Lire attentivement tous les documents avant le stockage, l'installation ou la mise en service du
matériel concerné (a usage strictement professionnel).

Before assembly and start-up, please read and clearly understand all the documents relating to this equipment
(professional use only).

WICHTIGER HINWEIS: Vor Lagerung, Installation oder Inbetriebnahme des Geréats bitte sdmtliche Dokumente
sorgfaltig lesen (Einsatz nur von geschultem Personal).

IMPORTANTE : Lea con atencién todos los documentos antes de almacenar, instalar o poner en marcha el
equipo (uso exclusivamente profesional).

PHOTOS ET ILLUSTRATIONS NON CONTRACTUELLES. MATERIELS SUJETS A MODIFICATION(S) SANS PREAVIS.

THE PICTURES AND DRAWINGS ARE NON CONTRACTUAL. WE RESERVE THE RIGHT TO MAKE CHANGES WITHOUT PRIOR NOTICE.
ALLE IN DIESEM DOKUMENT ENTHALTENEN SCHRIFTLICHEN ANGABEN UND ABBILDUNGEN STELLEN DIE NEUESTEN
PRODUKTINFORMATIONEN DAR. WIR BEHALTEN UNS DAS RECHT VOR, JEDERZEIT OHNE VORANKUNDIGUNG ANDERUNGEN
VORZUNEHMEN.

LAS FOTOGRAFIAS E ILUSTRACIONES NO SON VINCULANTES. LOS MATERIALES ESTAN SUJETOS A CAMBIOS SIN PREVIO AVISO.
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ER
Pour une utilisation sure, Il est de votre responsabilité
de:
e Lire attentivement tous les documents contenus

dans le CD joint avant la mise en service de
I'équipement,

e D'installer, d'utiliser, d'entretenir et de réparer
I'équipement conformément aux préconisations de

KREMLIN REXSON ainsi
nationales et/ou locales,

e Vous assurez que les utilisateurs de cet équipement
ont été formés, ont parfaitement compris les regles de
sécurité et qu'ils les appliquent.

gu'aux réglementations

UK

To ensure safe use of the machinery, it is your

DE

Eine sichere Nutzung setzt voraus, dass Sie: :

responsibility to:

e Carefully read all documents contained on the
enclosed CD before putting the machinery into service,

e Install, use, maintain and repair the machinery in
accordance with KREMLIN REXSON's
recommendations and national and/or local regulations,
e Make sure that the users of the machinery have
received proper training and that they have perfectly
understood the safety rules and apply them.

e alle in der CD enthaltenen Dokumente vor der
Inbetriebnahme der Anlage aufmerksam lesen,

e die Anlage im Einklang mit den Empfehlungen von
KREMLIN REXSON sowie mit den nationalen und/oder
lokalen Bestimmungen installieren,  verwenden,
warten und reparieren,

e sich vergewissern, dass die Nutzer dieser Anlage
angemessen geschult wurden, die
Sicherheitsbestimmungen verstanden haben und sie
anwenden.

ES

Para una utilizacién sequra, serd de su

T

Per un uso sicuro, vi invitiamo a:

responsabilidad:
e leer atentamente todos los documentos que se
incluyen en el CD adjunto antes de la puesta en servicio
del equipo,
e instalar, utilizar, efectuar el mantenimiento y reparar
el equipo con arreglo a las recomendaciones de
KREMLIN REXSON y a la normativa nacional y/o local,
e cerciorarse de que los usuarios de este equipo han
recibido la formacién necesaria, han entendido
perfectamente las normas de seguridad y las aplican.

e leggere attentamente tutta la documentazione
contenuta nel CD allegato prima della messa in
funzione dell'apparecchio,

e installare, utilizzare, mantenere e riparare
I'apparecchio rispettando le raccomandazioni di
KREMLIN REXSON, nonché le normative nazionali e/o
locali,

e accertarvi che gli utilizzatori dell'apparecchio
abbiano ricevuto adeguata formazione, abbiano
perfettamente compreso le regole di sicurezza e le
applichino.

PT
Para uma utilizacdo sequra, é da
responsabilidade:
e Ler atentamente todos os documentos incluidos no
CD em anexo antes de pdr o equipamento em
funcionamento,
e Proceder a instalagdo, utilizagdo, manutengdo e
reparacdo do equipamento de acordo com as
preconizagdes de KREMLIN REXSON, bem como com
outros regulamentos nacionais e/ou locais aplicaveis,
e Assegurar-se que os utilizadores do equipamento
foram devidamente capacitados, compreenderam
perfeitamente e aplicam as devidas regras de
seguranca.

sua

NL

Voor een veilig gebruik dient u:
e alle document op de bijgevoegde cd aandachtig te
lezen alvorens het apparaat in werking te stellen,
e het apparaat te installeren, gebruiken, onderhouden
en repareren volgens de door KREMLIN REXSON
gegeven aanbevelingen en overeenkomstig de
nationale en/of plaatselijke reglementeringen,
e zeker te stellen dat de gebruikers van dit apparaat
zijn opgeleid, de veiligheidsregels perfect hebben
begrepen en dat zij die ook toepassen.

SE

Eor en saker anvandning av utrustningen ansvarar ni
for féljande:
e Las noga samtliga dokument som finns pa den
medféljande cd-skivan innan utrustningen tas i drift.
e Installera, anvand, underhdl och reparera
utrustningen enligt anvisningarna fran KREMLIN
REXSON och enligt nationella och/eller lokala
bestammelser.
e Forsakra er om att anvéndare av denna utrustning
erhallit utbildning, till fullo forstatt sakerhetsforeskrifterna
och tillampar dem.

Fl
Kéytén turvallisuuden
velvollisuutesi on:
e Lukea huolella kaikki CD:lla olevat asiakirjat ennen
laitteiston kayttdonottoa,
e Noudattaa laitteiston asennuksessa, kéaytdssa,
kunnossapidossa ja huollossa KREMLIN REXSON in
suosituksia  sekd kansallisia ja/tai  paikallisia
maarayksia,
e Varmistaa, etté laitteiston kayttajat ovat koulutettuja
ja ymmartavat taysin turvallisuusmaaraykset ja miten
niita sovelletaan.

varmistamiseksi

PL
Dla zapewnienia bezpiecznego
uzytkowniku spoczywa obowigzek:
e Uwaznego zapoznania sig¢ ze  wszystkimi
dokumentami znajdujgcymi si¢ na zataczonej ptycie CD
przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia,
e Instalowania, uzytkowania, konserwacji i naprawy
urzadzenia zgodnie z zaleceniami firmy KREMLIN
REXSON oraz z przepisami miejscowymi,
e Upewnienia, ze wszyscy przeszkoleni uzytkownicy
urzadzenia zrozumieli zasady bezpieczenstwa i stosujg
sig do nich.

uzytkowania na

CS

Pro bezpe€né pouzivani jste povinni:
e Pred uvedenim zafizeni do provozu si pozorné
precist veskeré dokumenty obsazené na pfilozeném
CD,
e Nainstalovat, pouzivat, udrzovat a opravovat
zafizeni v souladu s pokyny firmy KREMLIN REXSON
a s narodnimi a/nebo mistnimi legislativnimi predpisy,
e Ujistit se, Ze uzivatelé tohoto zafizeni byli vySkoleni,
Ze dokonale pochopili bezpec¢nostni pravidla aze je
dodrzuiji.

Ons uenen 6e3onacHoro ucnonb3oBaHuUsA
Heo6xoaumo:
. O3HakoMUTbCS co BCEMM [OKyMeHTamu,

codepXalyMUcs B npunaraeMoMm KOMMakT-gucke [0
BBOAa 060pyAOBaHUs B aKCnyaTaumio;

* YcraHaBnuBaTb,  WCMOMb30BaTb,  MPOW3BOAUTbL
TexHu4eckoe oBCryXMBaHWE U PeMOHT obopyaoBaHus B
cooTtBeTcTBUU ¢ pekomeHaaumsmm KREMLIN REXSON u
HaLMOoHarbHbIM U/WMW MECTHBIM 3aKOHOAATENbCTBOM;

. Y6eautbes, 4yTO nonb3oBartenu HacTosuero
OGOPyHOBaHMH apownn NoAroToBKY,  Hagnexawmm
obpasom ycsounu  npasuna 6e3onacHocTM U

obecneynBatoT ux cobnogexue.

Déclaration(s) de conformité au verso de ce document / Declaration(s) of conformity at the back of this document / Konformitatserklarung(en) auf der Ruickseite dieser Unterlage /

Declaracion (es) de conformidad en el

reverso de

este documento / Dichiarazione/i di

conformita  sul

retro del presente documento

| Declaragdo(gdes) de conformidade no verso do documento / Conformiteitsverklaring(en) op de keerzijde van dit document / Forsékran om éverensstammelse pa omstaende

sida av detta dokument /

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset

taman asiakijan kaantopuolella /

Deklaracja(e)

zgodnosci na odwrocie dokumentu

/ Prohlaseni o shodé se nachazi/nachazeji na zadni strané tohoto dokumentu / CepTudukaT(bl) COOTBETCTBUS pacnosioXeHbl HA 0GOPOTHOWM CTOPOHE HACTOSILLEro JOKyMEHTa
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DECLARATION D’'INCORPORATION
DECLARATION OF INCORPORATION
EINBAUERKLARUNG
DECLARACION DE INCORPORACION
DICHIARAZIONE DI INCORPORAZIONE
DECLARACAO DE INCORPORACAQ
INBOUWVERKLARING
FORSAKRAN FOR INBYGGNAD
DEKLARACJA WLACZENIA
PROHLASENI O ZACLENENI
OEKINAPALIUS O COOTBETCTBUU
KOMMNIEKTYKOLWWX U3OENUA

Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller KREMLIN REXSON
/ El fabricante / Il produttore / O fabricante 150, avenue de Stalingrad
/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 93 240 - STAINS - FRANCE
/ ViarotoBuTens: Tél. 33 (0)1 49402525 - Fax:33(0)148 26 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacion / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungér att den utrustning som anges har nedan / iimoittaa, etta alla mainitut laitteistot / Oswiadcza, ze wymienione ponizej urzadzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / [leknapvpyeT, 4TO HUWKeHa3BaHHOe 0OopyAOBaHUE:!

MACHINE DE DOSAGE BI-COMPOSANT / TWO-COMPONENT PROPORTIONING MACHINE
ELEKTRONISCHE 2-K- ANLAGE / MAQUINA DE DOSIFICACION DOS COMPONENTES

PU 3000

Est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfllt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Unién / & conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’'Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannon vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfislusnou evropskou harmonizacni legislativou
/ CooTBeTCTBYET CreaylLmM CTaHaapTU3MpoBaHHbLIM Hopmam Cotosa.

Cette quasi-machine ne doit pas étre mise en service avant que la machine finale dans laquelle elle doit étre incorporée ait été déclarée conforme a
la directive Machines 98/37/CE / This partly completed machinery must not be put into service until the final machinery in which it is to be
incorporated has been declared in conformity with Directive 98/37/CE on Machinery / Die unvollstandige Maschine darf erst in Betrieb genommen
werden, wenn fir die fertige Maschine, in die sie eingebaut werden soll, eine Konformitatserklarung mit der Maschinenrichtlinie 98/37/CE vorliegt /
Esta cuasi maquina no debera ser puesta en servicio mientras la maquina final en la cual vaya a ser incorporada no haya sido declarada conforme a
la Directiva 98/37/CE relativa a las maquinas / Questa quasi-macchina non deve essere messa in servizio finché la macchina finale in cui deve
essere incorporata non é stata dichiarata conforme alla direttiva macchine 98/37/CE / Esta quase-maquina s6 deve ser posta em funcionamento
guando a méaquina final na qual deve ser incorporada tiver sido declarada em conformidade com as disposi¢6es pertinentes do anexo | da Directiva
98/37/CE relativa as Maquinas / Deze niet voltooide machine mag niet in dienst worden genomen voordat de afgewerkte machine, waarin zij moet
worden ingebouwd, conform is verklaard aan de Machinerichtlijn 98/37/CE / Denna delvis fullbordade maskin far inte tas i drift innan den slutliga
maskin i vilken den ska byggas in forsékrats dverensstdmma med maskindirektivet, 98/37/CE / Tata puolivalmistetta ei saa ottaa kayttéon ennen kuin
lopullisen koneen, johon se on maara liittda, on ilmoitettu olevan konedirektiivin 98/37/EY mukainen / Niniejszej maszyny nieukonczonej nie mozna
uruchomié bez uzyskania deklaracji zgodnosci z dyrektywg Maszynowg 98/37/WE dla maszyny, ktdrej ma by¢ czescig. / Toto neuplné strojni zafizeni
nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude strojni zafizeni, do kterého je zaclefiovano, prohlaSeno za shodné podle Smérnice 98/37/ES
o strojnich zafizenich / HacTtosiwee He3saBeplueHHOE MalUMHHOE YCTPOMCTBO He MOXeT ObiTb BBEAEHO B 3KCMnyaTauuio A0 TeX nop, noka
OKOHYaTenbHas cbopka MaLIMHHOrO YCTPOWCTBA, Ybl0 YacTb OHa cocTaBnsieT, He Oyaet cooTBeTcTBOBaTh [AupektvBe 98/37/EC no 6e3onacHocTtu
MaLUMHHOro 06opyaoBaHMS.

Dominiqgue LAGOUGE
Directeur Général / Chief Executive Officer / Generaldirektor
/ Director General / Direttore Generale / Director Geral / Algemeen
Directeur / Generaldirektér / P&ajohtaja / Dyrektor Naczelny
|/ Dyrektor Generalny / Generalni feditel / F'eHepanbHbI gupekTop
Fait a Stains, le / Established in Stains, on / Geschehen zu Stains, am / En Stains, a / Redatto a Stains, / Vastgesteld te Stains, / Utformat i
Stains, den / Stains, Ranska, / Sporzgdzono w Stains, dnia / Stains, dnia / 3gaHo B r. CteH (Stains) 20/04/2016 - 04/20/2016
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DECLARATION UE DE CONFORMITE
UE DECLARATION OF CONFORMITY
EU- KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARACION UE DE CONFORMIDAD
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
DECLARACAO UE DE CONFORMIDADE
EU-CONFORMITEITSVERKLARING
EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
EU- VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS
DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
EU PROHLASENi O SHODE
OEKNAPALIMA O COOTBETCTBUN HOPMAM EC

Le fabricant / The manufacturer / Der Hersteller KREMLIN REXSON
/ El fabricante / Il produttore / O fabricante 150, avenue de Stalingrad
/ De fabrikant / Tillverkare / Valmistaja / Producent / Vyrobce 93 240 - STAINS - FRANCE
/ ViarotoBuTenk: Tél. 33 (0)1 49402525 - Fax:33(0)148 26 07 16

Déclare que le matériel désigné ci-aprés / Herewith declares that the equipment / erklart hiermit, dass die / Declara que el material designado a
continuacion / Dichiara che il materiale sottoindicato / Declara que o material a seguir designado / verklaart dat de hieronder aangeduide apparatuur
/ Kungér att den utrustning som anges har nedan / ilmoittaa, etta alla mainitut laitteistot / Oswiadcza, ze wymienione ponizej urzadzenia / Prohlasuje,
Ze nize uvedené vybaveni / [leknapvpyeT, 4TO HUWKeHa3BaHHOe 0bopyAOBaHUE:!

MACHINE DE DOSAGE BI-COMPOSANT / TWO-COMPONENT PROPORTIONING MACHINE
ELEKTRONISCHE 2-K- ANLAGE / MAQUINA DE DOSIFICACION DOS COMPONENTES

PU 3000

Est conforme a la législation d’harmonisation de I'Union applicable suivante / Is in conformity with the relevant Union harmonisation legislation / Erfllt
die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der Union / es conforme con la legislacion de armonizacion pertinente de la Unién / & conforme
alla pertinente normativa di armonizzazione dell’'Unione / in overeenstemming met de desbetteffende harmonisatiewetgeving van de Unie / med den
relevanta harmoniserade unionslagstiftningen / on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannon vaatimusten mukainen / jest zgodny z
odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego / Shoduje se s nasledujici pfisluSnou evropskou harmonizacni legislativou
/ CooTBeTCTBYET CreaylLmM CTaHgapTuaMpoBaHHbIM Hopmam Cotosa

Directive Basse Tension / Low Voltage Directive / Niederspannung-Richtlinie / Directiva Baja Tensién / Direttiva Bassa
Tensione / Directiva de Baixa Tensdo / Richtlijn Laagspanning / Lagspanningsdirektivet / Pienjannitedirektiivi / Dyrektywa
Niskonapieciowa / Smémice Pro Nizké Napéti / JMPEKTUBA O HA3KOBONBTHOM OBEOPYAOBAHUN 2014/35/UE

En 60204-1:2006 + A1:2009

Directive Compatibilité Electromagnétique / Electromagnetic Compatibility Directive / Richtlinie Fir Elektromagnetische
Vertraglchkeit / Directiva de Compatibilidad Eletromagnética / Direttiva Compatibilita Elettromagnetica / Directiva relativa a
Compatibilidade Eletromagnética / Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit / Direktivet om Eletktromagnetisk Kompatibilitet
/ EMC-direktivi / Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej / Smérnice Pro Elektromagnetickou Kompatibilitu 2014/30/UE
/ BNPEKTUBA OB QJIEKTPOMAIHUTHOM COBMECTUMOCTM

EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-3:2007 + A1:2011

Directive ATEX / ATEX Directive / ATEX Richtlinie / Directiva ATEX / Direttiva ATEX / Diretiva ATEX
/ ATEX-Richtijn / ATEX-direktivet / ATEX-direktivi / Dyrektywa ATEX / Smérnice ATEX / dnpektusa ATEX

Marquage Coffret de commande / Marking control box : (E_x) Il 2G [EEx ia] 1A

Marquage Platine produit / Marking fluid module : @ I2G IIA T3

Tous les composants électriques utilisés en zone 1 sont, individuellement conformes a la directive 2014/34/UE. Leur présence
combinée au sein de I'assemblage ne met pas en évidence de rsiques supplémentaires entrainant une évaluation globale de 2014/34/UE
type de la machine. / Each individual electrical component used in zone 1 is in conformity with the 2014/34/UE directive. Their
combined presence in the assembly has not highlighted any additional risks that would necessitate a comprehensive
assesment of this type of machinery.

Matériel / Equipment N° d’agrément / Approval N°
Barriere Zener / Zener barrier BAS 01 ATEX 7005
Electrovanne / Electrovalve ATEX LCIE 12 ATEX 3005 X
Electrovanne / Electrovalve DEKRA 11 ATEX 0091 X

Dominique LAGOUGE
Directeur Général / Chief Executive Officer / Generaldirektor
/ Director General / Direttore Generale / Director Geral / Algemeen
Directeur / Generaldirektor / P&ajohtaja / Dyrektor Naczelny
/ Dyrektor Generalny / Generalni feditel / F'eHepanbHbI AupekTop
Fait a Stains, le / Established in Stains, on / Geschehen zu Stains, am / En Stains, a / Redatto a Stains, / Vastgesteld te Stains, / Utformat i
Stains, den / Stains, Ranska, / Sporzadzono w Stains, dnia / Stains, dnia / sgaHo B r. CTeH (Stains) 20/04/2016 - 04/20/2016
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INSTRUCOES DE SEGURANCA
E INSTALAGAO

DOCUMENTO TRADUZIDO A PARTIR DO ORIGINAL

IMPORTANTE: Devera ler atentamente todos os documentos antes do armazenamento, da
instalagao ou da utilizacao do material em questao (para uso estritamente profissional).

FOTOGRAFIAS E ILUSTRACOES NAO CONTRATUAIS. MATERIAIS SUJEITOS A MODIFICAGOES SEM AVISO PREVIO.

KREMLIN — REXSON

150, avenue de Stalingrad
93 245 — STAINS CEDEX - France
& 33(0)149 40 25 25 Fax: 33 (0)1 48 26 07 16

www.kremlin-rexson.com
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1. SEGURANCA

NORMAS DE SEGURANCA GERAI

ATENGAO: Este equipamento podera revelar-se perigoso se nao for
utilizado em conformidade com aregras definidas neste manual.
Devera ler atentamente todas as recomendagdes seguintes antes de
comegar a utilizar o seu equipamento.

Os operadores deste equipamento deverdao ter formagdo para uso do mesmo.
(Para obter uma formacao indispensavel, consulte o centro de formacgéo autorizado “KREMLIN REXSON
UNIVERSITY” em Stains).

O responséavel pela instalacdo devera certificar-se que os operadores compreenderam perfeitamente
todas as instrucdes etodas as regras de seguranca deste equipamento e de outros elementos
e acessorios da instalacao.

Ler atentamente todos os manuais de utilizagdo, as etiquetas dos aparelhos antes de iniciar
0 equipamento.

Uma ma utilizagdo ou um funcionamento inadequado podem causar ferimentos graves. Este material
destina-se exclusivamente a um uso profissional. Devera ser utilizado unicamente para os fins a que se
destina.

Sao disponibilizados dispositivos de protec¢ao (capota do motor, protector do
acoplamento, carteres, ...) para uma utilizagao segura do material.
O fabricante nédo pode ser responsabilizado em caso de ferimentos corporais, bem
como em caso de avarias e/ou danos no material resultantes da destruigao,
eliminagao ou remocgao, total ou parcial, dos protectores.

Ndo modificar nem transformar o material. As pecas e acessoérios deverdo ser esclusivamente
fornecidos ou autorizados pela KREMLIN REXSON. O material devera ser sujeito a verificacdes
periédicas. As pegas defeituosas ou usadas deverao ser substituidas.

Nunca ultrapassar as pressdes maximas de trabalho dos componentes do
equipamento.

Deverdo ser sempre respeitadas as legislagbes em vigor em matéria de seguranga, incéndio,
electricidade do pais de destino do material. Apenas deverdo ser utilizados produtos ou solventes
compativeis com as peg¢as em contacto com o produto (Ver a ficha técnica do fabricante do produto).

PICTOGRAMAS

\y

7
(30
Perigo de Perigo: elevador | Perigo: pegcas em Perigo: palete N&o ultrapassar a Perigo: alta
esmagamento em movimento movimento em movimento presséao indicada pressao

@

B\ | A

Vaélvula de Perigo: Obrigatério o uso | Obrigatério o uso Risco de Perigo: pecas ou
descompressédo mangueira sob de 6culos de de luvas emanagcéo de superficies
ou de purga pressao protecgéo produto guentes
P
Perigo: Perigo: inflamavel Risco de Ligacdo a terra Perigo (utilizador) | Perigo: ferimentos
electricidade explosdo graves

KREMLIN REXSON
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PERIGOS DE INCENDIO — EXPLOSAO — ARCO ELECTRICO — ELECTRICIDADE ESTATICA

Uma ligacao a terra incorrecta, uma ventilacao insuficiente, chamas ou faiscas sao susceptiveis
de provocar uma explosdo ou incéndio, que pode resultar em ferimentos graves. Para limitar
estes riscos, e obviamente para além de utilizagdo das bombas, é conveniente:

e ligar o material, as pecas atratar, os bidées dos produtos e dos produtos de limpeza
aterra,

garantir uma boa ventilagéo,
manter a zona de trabalho limpa e sem panos velhos, papéis, solventes,

e nao utilizar os comutadores eléctricos na presenga de vapores ou durante as
aplicagoes,

o interromper imediatamente a aplicacdo na presenca de arcos eléctricos,
e guardar todos os liquidos fora das zonas de trabalho,

e utilizar produtos em que o ponto de inflamacdo é o mais elevado possivel para evitar
gualquer risco de formagdo de gases e vapores inflamaveis (consultar as normas de
segurancga dos produtos).

>e>@®

e colocar tampas nas vasilhas para reduzir a difusdo de gas e de vapores na cabina.

PERIGOS DOS PRODUTOS TOXICOS

Os produtos ou vapores toxicos podem provocar ferimentos graves em contacto com 0 corpo, 0s
@ olhos, a pele, mas também por ingestao ou inalagdo. E obrigatorio:

e conhecer o tipo de produto utilizado e os perigos que 0 mesmo representa,
e guardar os produtos a utilizar nas zonas apropriadas,

e guardar o produto utilizado no momento da aplicagcdo num recipiente adequado para
o efeito,

desfazer-se dos produtos em conformidade com a legislagdo do pais onde o material
é utilizado,

e usar vestuario e protec¢des concebidos para esta utilizacao,

e usar Oculos, protectores auditivos, luvas, calgado, fato de pintura e mascaras para as vias
respiratorias.

(Consultar o capitulo “Proteccgao individual” do guia de selecgdo KREMLIN).
ATENGAO!

N&o é permitida a utilizagdo de solventes a base de hidrocarboneto halogenado, bem como
de produtos que contenham estes solventes na presen¢ca de aluminio ou de zinco.
O incumprimento destas recomendacdes expde o utilizador ariscos de explosdo, que
podera resultar em ferimentos graves ou mortais.

= > PP
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RECOMENDACOES DOS MATERIAIS

Sao disponibilizados dispositivos de proteccao (capota do motor, protector do
acoplamento, carteres, ...) para uma utilizagdao segura do material.
O fabricante nao pode ser responsabilizado em caso de ferimentos corporais,
bem como em caso de avarias e/ou danos no material resultantes da destruigao,
eliminagao ou remocgao, total ou parcial, dos protectores.

BOMBA

a ligacdo dos mesmos, assim como as normas especificas de seguranca. Estas instru¢des

E obrigatério conhecer a compatibilidade dos motores e das bombas antes de efectuar
&; estdo incluidas nos manuais de instrucées das bombas.

O motor pneumatico deve ser ligado auma bomba. N&o deve modificar o sistema de
ligagdo. Deve manter as maos afastadas das pecas em movimento. As pegas envolvidas
neste movimento devem ser mantidas sempre limpas. Antes de iniciar ou utilizar
amotobomba, devera ler atentamente o PROCEDIMENTO DE DESCOMPRESSAO.
Verificar o bom funcionamento das valvulas de ar de descompresséo e de purga.

=
onvcefuaaicy,

MANGUEIRAS
o Afastar as mangueiras das zonas de circulagédo, das pegas em movimento e das zonas
guentes.

e Nunca submeter as mangueiras de produto atemperaturas superiores a 60°C ou
inferiores a 0°C.

¢ Nao utilizar as mangueiras para puxar ou deslocar o material.

e Apertar todos os raccords, bem como as mangueiras e 0os raccords de unido antes de
comegar a utilizar o material.

e Verificar regularmente as mangueiras e substitui-las caso estejam danificadas.
¢ Nao ultrapassar a pressao de servico mencionada na mangueira (PS).

PRODUTOS APLICAD

Tendo em conta a diversidade dos produtos aplicados pelos utilizadores e a impossibilidade de
verificar a integridade das caracteristicas das substancias quimicas, das respectivas
interaccdes e da sua evolucdo ao longo do tempo, a KREMLIN REXSON nédo podera ser
responsabilizada por:

e aincompatibilidade dos materiais em contacto,
e 0S riscos inerentes para o pessoal e o ambiente,

e desgastes, desregulagcbes, avarias do material ou das maquinas, bem como ama
gualidade do produto acabado.

O utilizador devera identificar e evitar os potenciais perigos inerentes aos produtos aplicados,
como vapores toxicos, incéndios ou explosdes. Ele ird determinar os riscos das reaccdes
imediatas ou resultantes de exposi¢des repetidas para o pessoal.

A KREMLIN REXSON recusa qualquer responsabilidade em caso de lesbes corporais ou
psiquicas, bem como em caso de danos materiais directos ou indirectos resultantes da
utilizacdo de substancias quimicas.
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2. MANUTENGAO

& Verificar o peso e as dimensées do material

(% ver o pardgrafo “Caracteristicas” do manual de utilizagdo)

Se o peso ou as dimensdes sdo significativos, a manutencdo do material devera ser efectuada com os
meios apropriados. A deslocacgdo devera ser efectuada por pessoal especializado, num local horizontal
e sem obstéaculos, para evitar todos os riscos de oscilagcao e de esmagamento de terceiros.

Como o centro de gravidade nem sempre se encontra no centro da maquina, devera ser efectuado um
teste de estabilidade manual depois de elevar o conjunto no maximo 10 cm.

A manipulagdo de um conjunto (ex: bomba num elevador) é efectuada com a ajuda de um empilhador,
que devera fixar a unidade por baixo do chassis.

A Nota: Cada motor de bomba esta equipado com um anel. Este anel destina-se a elevacao de
uma bomba e ndo devera em caso algum ser utilizado para a manutencdo de uma maquina
completa.

3. ARMAZENAMENTO

Armazenamento antes da instalacéo:
- Temperatura ambiente de armazenamento: 0/ +50 °C.
- Proteger o conjunto contra poeiras, derramamento de aguas, humidade e choques.

Armazenamento apds a instalagéo:
- Temperatura de funcionamento: +15/ +35 °C.
- Proteger o conjunto contra poeiras, derramamento de aguas, humidade e choques.

4. CONDIGOES NO LOCAL

O equipamento devera ser instalado no solo, num piso horizontal, estavel e plano (ex: laje de betéo).

Para evitar os riscos resultantes da electricidade estatica, é necessario fazer a ligagao
a terra do equipamento, bem como dos seus componentes.

e Para os equipamentos de bombagem (bombas, elevadores, chassis...), esta colocado
um fio eléctrico de 2,5 mm no equipamento. Este fio devera ser utilizado para ligar
0 equipamento “a terra”.

No caso de condicbes severas (protecgcdo mecanica do fio de ligagdo a terra

insuficiente, vibrag@es, material movel...) onde é provavel que ocorram danos na fungéo

de ligacdo a terra, o utilizador devera substituir o fio de 2,5 mm fornecido por um

dispositivo mais adequado ao seu ambiente (fio eléctrico com maior diametro, cabos de

massa, fixacao por ilhos...).

O controlo da continuidade de terra devera ser efectuado por um electricista qualificado.

Se acontinuidade da ligagdo a terra ndo estiver garantida, verifique o borne, o fio
e o ponto de ligacdo a terra. N&o inicie o equipamento sem ter resolvido este problema.

e A pistola devera ser ‘ligada aterra” por intermédio da mangueira de ar ou da
mangueira de produto. No caso da pulverizagdo com uma pistola com copo, a
mangueira de ar deverd ser condutora.

e Os equipamentos para pintar deverdo ser igualmente ‘ligados aterra” através de
pingas com cabos ou, se estiverem suspensos, com a ajuda de ganchos, que deverdo
estar sempre limpos.

Todos os objectos situados na zona de trabalho deverao estar também ligados a terra.
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e Estes produtos deverdo ser mantidos em recipientes homologados e ligados a terra.

e Usar apenas baldes metalicos com ligacdo a terra para a utilizacdo dos solventes de
limpeza.

e Os cartoes e papéis deverao ser eliminados. Na verdade, sdo muito maus condutores e
até mesmo isolantes.

/_\ e Guarde apenas os produtos inflamaveis necessarios no interior da zona de trabalho.

5. MARCAGCAO DOS EQUIPAMENTOS

Todos os aparelhos incluem uma etiqueta com onome do fabricante, areferéncia do aparelho
e informagfes importantes para a utilizagdo do aparelho (pressao do ar, poténcia eléctrica...).
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DOCUMENTACAO COMPLEMENTAR :

Declaragédo de incorporagéo 578.013.130-PT
e CE de conformidade

PU 3000 AEROGRAFICA

Pecas de substituicdo
Bomba PU 3000 Aerogréfica - Conjunto Doc. 573.404.050
Motor pneumatico, tipo 1500 Doc. 573.437.050
Hidraulica BASE, tipo 50 Doc. 573.080.050
Hidraulica CATA, tipo 50 F Doc. 573.114.050
Troca rapida de cores e valvula Doc. 573.187.050 + Doc. 573.188.050
Regulador Pilotado BP Doc. 573.203.110 + Doc. 573.415.050
Filtro HP 3/8 (260 bar) Doc. 573.299.050
Bomba de limpeza, tipo EOS 02-C85 Doc. 573.457.050

PU 3000 AIRMIX®

Pecas de substituicdo
Bomba PU 3000 Airmix - Conjunto Doc. 573.386.050
Motor pneumatico, tipo 3000 Doc. 573.387.050
Hidraulica BASE, tipo 50 Doc. 573.080.050
Hidraulica CATA, tipo 50 F Doc. 573.114.050
Troca rapida de cores e valvula Doc. 573.187.050 + Doc. 573.188.050
Filtro HP 3/8 (260 bar) Doc. 573.299.050
Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25 Doc. 573.438.050

PU 3000 AIRLESS®

Pecas de substituicdo
Bomba PU 3000 Airless - Conjunto Doc. 573.389.050
Motor pneumatico, tipo 5000 Doc. 573.390.050
Hidraulica BASE & CATA, tipo 50cc Doc. 573.395.050
Vélvula ASI 40 Doc. 573.062.050
Filtro HP 3/4 (360 bar) Doc. 573.327.050
Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25 Doc. 573.438.050
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PU 30004 L 30/1

Pecas de substituicdo
Bomba PU 3000 Airless - Conjunto Doc. 573.452.050
Motor pneumatico, tipo 5000 Doc. 573.390.050
Hidraulica BASE & CATA, tipo 225cc Doc. 573.451.050
Valvula ASI 40 Doc. 573.062.050
Filtro HP 3/4 (360 bar) Doc. 573.327.050
Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25 Doc. 573.438.050

PU 30004 L 53/1

Pecas de substituicdo
Bomba PU 3000 Airless - Conjunto Doc. 573.453.050
Motor pneumatico, tipo 7000 Doc. 573.450.050
Hidraulica BASE & CATA, tipo 227cc Doc. 573.447.050
Valvula ASI 40 Doc. 573.062.050
Filtro HP 3/4 (360 bar) Doc. 573.327.050
Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25 Doc. 573.438.050

ESQUEMAS

Esquemas pneumatico e eléctrico 055.680.031
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Caro cliente, acaba de adquirir a nova maquina de dosagem PU 3000, pelo que agradecemos a sua
preferéncia.

Para que este investimento lhe dé a maior satisfacdo, este equipamento foi estudado com rigor
desde a concepg¢éo a sua fabricacao.

Para um bom desempenho e uma conservagéao eficaz, aconselhamos a leitura atenta deste manual,
antes da utilizagdo do seu novo equipamento.

1. SEGURANCA

B NORMAS DE SEGURANCA GERAIS

ATENCAO: Este equipamento pode ser perigoso se ndo for utilizado de
acordo com as regras estabelecidas neste manual. Ler atentamente todas
as recomendagdes seguintes, antes de comecar a utilizar o seu
equipamento.

O pessoal que utiliza este equipamento deve receber formacéo sobre a utilizagcdo deste material.
(Para adquirir a formacao indispensavel, consulte o centro de formac¢éo autorizado "KREMLIN REXSON
UNIVERSITY" em Stains).

O responsavel pelas instalagbes deve certificar-se de que o0s operadores do equipamento
compreenderam, perfeitamente, todas as instru¢bes de seguranca deste equipamento e dos outros
elementos e acessdrios da instalagéo.

Ler atentamente todos os manuais de utilizacdo e as indicagbes dos aparelhos antes de colocar o
equipamento em funcionamento.

Respeitar sempre a lei em vigor em matéria de seguranga, aos riscos de incéndio e eléctricos do pais de
destino do equipamento.

& Consultar o documento
"normas de seguranca e de instalacao" (doc. 578.001.130)

P>

B NORMAS DE SEGURANGA ESPECIFICAS

O painel de comando da maquina de dosagem PU 3000 deve ser instalado
imperativamente fora da zona explosiva. Deve ser colocado numa zona
segura (zona ndo explosiva definida pela directiva ATEX - ver § 5).

N&o colocar os barris de tinta debaixo das bombas ou de aparelhos eléctricos.
Coloca-los a frente do chassis. Equipar os barris com uma tampa para reduzir a
difusdo de gases e vapores na cabine.

Ligar o armario de comando a umatomada do sector equipada com terra.

O chassis produto esta equipado com um cabo de massa. Ligar esse cabo de massa
aumatomada de terra.

N&o utilizar produtos e solventes ndo compativeis com os materiais da maquina.

Utilizar o solvente apropriado ao produto a pulverizar para garantir a longevidade do
material.

Utilizar 6culos de proteccédo para proteger os olhos de eventuais projec¢cdes aquando
da manutencdo da maquina.

> @ P
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ATENCAO: Para evitar qualquer risco de formac&o de gases e de vapores
inflamaveis, utilizar produtos cujo ponto de inflamacéo € o mais elevado
possivel (consultar as normas de seguranca dos produtos).

Antes de limpar ou de desmontar um componente do equipamento, é imperativo:
1 - Cortar o ar de alimentacéo,

2 - Descomprimir as mangueiras ao abrir o circuito do produto da pistola.

3 - Cortar a alimentacgao eléctrica da maquina.

B AMBIENTE

Este aparelho esta equipado com uma chapa de sinalizagdo que inclui o nome
do fabricante, a referéncia do aparelho, as informacdes importantes para a sua
utilizacéo (presséo, voltagem...) e o pictograma representado ao lado.

Este equipamento foi concebido e fabricado com materiais e componentes de
alta qualidade que podem ser reciclados e reutilizados.

A directiva europeia 2002/96/EC aplica-se a todos os aparelhos marcados com
este logo (caixote do lixo tragado). Informe-se sobre os sistemas de reciclagem
colocados a sua disposicdo para os aparelhos eléctricos e electronicos.

Informe-se também acerca das regras em vigor na sua localidade e nunca deite fora os seus
aparelhos antigos com os residuos domésticos. A eliminacdo apropriada deste aparelho antigo
ajuda a prevenir os efeitos negativos no ambiente e a saude humana.

B INSTALACAO ELECTROSTATICA

Desaconselhamos a utilizagdo com pinturas hidrossolaveis.
Para pinturas com resistividade > 5Mohm, é recomendado consultar-nos para integrar correctamente a

unidade.

KREMLIN REXSON
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2. DESCRICAO

A méaquina de dosagem PU 3000 foi desenvolvida para a aplicacdo de tintas e vernizes de dois
componentes a base de solventes e hidrossollveis.

Ela esta disponivel:

- em versdo aerografica (pressao: 0-6 bar ou 6-40 bar max.).
- em versdo AIRMIX® (pressao: 180 bar max.),

- em versdo AIRLESS® (pressao: 350 bar méax.),

- em versdo 4 L 30/1 (pressao: 180 bar max.),

- em versédo 4 L 53/1 (pressao: 350 bar max.).

Ela apresenta-se sob uma forma autébnoma, necessitando apenas de uma alimentacdo de ar comprimido
(6 bar méx.) e uma alimentagéo eléctrica (115V / 230V).

Ela é composta por:
- um armario de comando com autémato e elementos de comando electromagnético,

- um chassis que suporta uma bomba BASE, uma bomba CATALISADOR, as valvulas automaticas
para os produtos e o solvente, e elementos de comando electropneumaticos.

(8] [mP] [c] [mP]

(S Eem e - = - - & —
"’""H':‘.!!!'s"ua E —— ;l ™ =
52
4 :

Regulacéo ar
base o ' .o

Regulacéo ar
limpeza
& pistola y Y

"\ [Regulacdo ar i f
catalisador =

HB] [M] [HC]

A : Armério de comando electrénico com visor

B : Equipamento de ar

C : Conjuntos de véalvulas

HB : Hidraulica BASE Nota : desenho que representa a unidade
HC : Hidraulica CATALISADOR PU 3000 Airmix®

MP : Motor pneumatico

M : Misturador

Opcéo: PS: Bomba de limpeza
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FACHADA DO ARMARIO

13

HIHEH I HE .

15

A R V2 M [

Rep. Designacéao Funcéo
13 Indicador luminoso vermelho | Erro
14 Indicador luminoso laranja A trabalhar (sem ser em producao)
15 Indicador luminoso verde Em producéo

A maquina € totalmente programavel a partir de um interface homem/maquina. O ecrd indica
permanentemente, através de uma sinalética simples, os estados da maquina e permite aceder as
funcionalidades essenciais: FUNCIONAMENTO / PARAGEM - LIMPEZA - PRODUCAO.

As informacdes relativas ao funcionamento da maquina (visualizagdo em tempo real do racio, do
consumo, ...) podem ser lidas no visualizador.

A PU 3000 regista permanentemente 0s consumos instantdneos de base, de endurecedor e de solvente,
assim como, 0s consumos totais e emissdes de compostos organicos volateis (COV) emitidos quando a
maquina esta em funcionamento (s6 em modo produc¢ao).

No quadro da maquina encontra-se um prensa-estopa que serve para alimentar a maquina com
electricidade por intermédio de um seccionador de seguranga (115V / 230V).

Os pictogramas situados sob o ecrd permitem ao utilizador de recordar com facilidade as diferentes
fungbes geridas pela PU 3000.

Pictograma Modo

Producéio F |

Limpeza F E

’ Parametros F 3
m Consumos / impressao F'—’

E E Alimentag&o das bombas F§
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3. PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

Os 2 produtos BASE E CATALISADOR séo enviados para a maquina de dosagem a partir de 2 bombas.
Em producdo, bem como em regeneracdo, a maquina injecta pequenos volumes de catalisador (P-6)

num fluxo continuo de base.

O autémato controla permanentemente a relagdo de dosagem e se constatar uma anomalia que nao
consegue corrigir, acciona o alarme. A maquina fica em modo de seguranca.

A cilindrada das bombas é parametrizavel (para a bomba BASE: parametro P4, para a bomba
CATALISADOR: parametro P5) em fungéo das versdes.

4. CARACTERISTICAS

NUmero de tintas: 1

Numero de catalisador: 1

Compatibilidade de tintas a base de solvente e agua
Pilotagem por iman no armario de comando
Controlo permanente da dosagem

Limite do alarme regulavel

Indicador de pot-life regulavel

Ciclo de limpeza automatica (tempo)

Visualizagdo dos COV

Totalizador de consumos: base, cata, solvente,
cov

Impresséo (ligacdo a uma impressora ou a um
computador)

Tensao: 230V / 115V - 10W

Presséo de ar: 4 bar min. - 6 bar max.
Ponto de orvalho = + 3°C

Filtragao 5um

Presséao de utilizagéo:

0-6 bar ou 6-40 bar para a versao aerografica
30 a 180 bar para a versdo Airmix®

60 a 350 bar para a versao Airless

30 a 180 bar para a verséo 4 L 30/1

60 a 350 bar para a verséo 4 L 53/1

Relacao de dosagem regulavel: de 0,6/1 a 20/1
(volume BASE / volume CATALISADOR) (de
160% a 5%)

Precisdo da dosagem: + 1 %
Repetibilidade: + 1 %

Caudal do produto misturado: ver § 12 &13
Temperatura produto: 50°C max.

Peso: 115 kg (verséo aerogréfica)

187 kg (versdo Airmix®)

217 kg (versao Airless)

170 kg (versdo 4 L 30/1)

210 kg (versédo 4 L 53/1)

Dimensdes:

- armario de comando: 355 mm x 275 mm x 135 mm

- chassis produto:
860 mm x 670 mm x 1280 mm (versao aerogréafica)
860 mm x 670 mm x 1270 mm (versdo Airmix®)
960 mm x 670 mm x 1400 mm (verséo Airless®)
960 mm x 670 mm x 1405 mm (verséo 4 L 30/1)
960 mm x 670 mm x 1435 mm (verséo 4 L 53/1)

Ligacdes:
Entrada ar : F 3/4 BSP (valvula de entrada de ar)

Saida produto (misturador):
F 3/4 JIC ou montagem de um raccord
(= M 1/2 JIC).

KREMLIN REXSON
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5.

INSTALACAO

B MANUSEAMENTO

A unidade PU 3000, de peso e dimensdes elevados, deve
ser manuseada com 0s meios apropriados.

Nota: a deslocacdo da maquina deve ser feita por pessoal
qualificado, num local horizontal bem desimpedido, a fim de
evitar qualquer risco de basculamento e de esmagamento
de outras pessoas.

A Nota: O anel situado na parte superior de cada
cobertura de motor destina-se a elevagcdo de uma bomba
e ndo deve em_caso algum ser utilizado para a
movimentacao de uma maquina completa.

O chassis possui 4 buracos (& 9) para se fixar num suporte
ou no solo.

B ARMAZENAMENTO

Armazenamento antes da instalacao:

- Temperatura ambiente de armazenamento: 0 / + 50 °C.

- Proteger o conjunto contra as poeiras, 0 escoamento de aguas, a humidade e os choques.

Armazenamento depois da instalacao:
- Temperatura de funcionamento: + 15/ + 35 °C.

- Proteger o conjunto contra as poeiras, 0 escoamento de aguas, a humidade e os choques.

AMBIENTE NA AREA

A unidade deve ser instalada em solo horizontal, estavel e plano (ex: laje em betéo).

Assegurar-se da estabilidade da maquina.
O local de utilizagdo deve ser suficientemente ventilado.
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B DESCRICAO DAS CHAPAS DA EMPRESA
A maquina PU 3000 esta equipada de 2 chapas da empresa: uma chapa no armério de comando e

uma chapa no equipamento produto.

st
COFFRET PU3000
I

@@mﬁm Resssomn

STAINS FRANCE

C & & 1(2G [Eexia] IA | |

Par = X CC & 12GIAT3
Pprod  6/87 Bar/Psi ° P air 4/87 Bar/Psi
Serie/Serial ] P prod | !
Ref I e
Phase [ Serie/Seriall |
Fréquence | Ref | |
Ampérage ]

NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION

NE PAS DEBRANCHER SOUS TENSION

DO NOT DISCONNECT WHILE POWER IS ON

PU3000

DO NOT DISCONNECT WHILE POWER
IS ON

Chapa fixada no armério de comando
(quadro colocado no exterior da cabine de pintura)

Chapa fixada no quadro do produto
(quadro do produto equipado pode ser colocado no
interior da cabine de pintura - marcagéao definida
pela directiva ATEX)

Marcacao definida pela directiva ATEX

KREMLIN REXSON
STAINS FRANCE

Denominagéo social e morada do fabricante

ARMARIO DE COMANDO
CE @ Il (2) G [EEx ia] Il A

II: grupo Il

(2) : Armario de comando comporta elementos assegurando a seguranca da
platina produto de categoria 2.

[EEX ia] : Armério de comando comporta barreiras Sl ia.

G: gas

[IA : Gés de referéncia para a qualificagdo do material

QUADRO DO PRODUTO

CE@IIZGIIATC%

Il: grupo Il 2: categoria 2

material de superficie destinado a ambientes nos quais as atmosferas
explosivas devido a gases, vapores, nuvens sao susceptiveis de se
apresentar ocasionalmente em funcionamento normal.

G: gas

IIA : Gas de referéncia para a qualificagdo do material

T3 : Temperatura maxima de superficie: 200°C

P ar Pressdo ar max.

P prod 6/87 Bar/Psi Presséo produto max.

Série / Serial NUmero atribuido pela KREMLIN REXSON. Os 2 primeiros nimeros indicam
0 ano de fabrico.

Ref. Referéncia da méaquina PU 3000

Fase Monoféasica

Frequéncia 50-60Hz / Frequéncia do sector

Amperagem Corrente maxima consumida

KREMLIN REXSON
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B ESQUEMA DE INSTALAGAO
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A | Zona potencialmente explosiva: zona 1 (Z1) 6 Mangueira produto HP (PTFE)
ou zona 2 (Z2) (cabine de pintura)
B | Zona ndo explosiva (zona segura) 7 | Valvulas autométicas
1 Armério de comando PU 3000 8 Misturador
2 Bomba BASE 9 Electrovalvulas
3 Bomba CATALISADOR 10 | Mangueira produto HP (nado fornecida)
4 Bomba de limpeza (opcional) 11 | Pistola (ndo fornecida)
5 Mangueira produto HP 12 | Ar de pulverizagéo pistola da maquina

feita pelo utilizador assim o permitir.

A distancia de 1 metro mencionada no esquema, s6 é dado a titulo indicativo, néo
podera ser imputada qualquer responsabilidade a KREMLIN REXSON. A delimitacéo
exacta das zonas é da responsabilidade expressa do utilizador e esta deve ser em
funcd@o dos produtos a utilizar, do ambiente do material e das condi¢cfes de utilizagdo
(ver a norma EN 60079-10). Esta distancia de 1 metro pode ser utilizada se a analise
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massa a umatomada de terra.

reduzir a difusdo de gés e vapores na cabine.

< Ligar o armério de comando a uma alimentagéo equipada com terra.
O suporte das bombas estad equipado com um cabo de massa. Ligar esse cabo de

¥ Nao colocar os barris de tinta debaixo das bombas ou de aparelhos eléctricos. Eles
devem ser colocados a frente do chassis. Equipar os barris de uma tampa para

2 O cabo ligando as componentes eléctricas do chassis ao armario de comando deve
ser instalado de maneira a que ndo esteja exposto aos danos mecanicos, as
influéncias corrosivas ou quimicas, aos efeitos do calor e deve ficar separado
fisicamente dos outros cabos que ndo estejam em seguranca propria.

B IMPLANTACAO

A PU 3000 pode ser instalada de diversas formas para responder as mais variadas possibilidades de

instalagéao.

O armério de comando da maquina de dosagem PU 3000 deve ser instalado no
exterior da cabine de pintura em zona segura.

Montagem para pilotagem fora da cabine:

A maquina esta dividida em duas partes para
permitir o afastamento do armario de
comando no exterior da cabine (cabo de 8m
entre os 2 elementos).

Nota: desenho que representa a unidade
PU 3000 Airmix®

LI

Montagem para pilotagem na cabine: '

Existe um kit para comandar dentro da cabine
(opcional).

Este kit permite fixar o armario de comando na g
cabine, com a ajuda de uma chapa vidrada e
de pilotar este Ultimo, a partir do interior.

A pilotagem efectua-se gragas ao iman
fornecido com a maquina. A distancia entre o
armario de comando e o chassis do produto é
de 8 m (cabo fornecido com a maquina).

—
WERmy

PU 3
=

Lo T
)
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B LIGACAO DO ARMARIO DE COMANDO E DO CHASSIS DO PRODUTO

Fusivel 160 mA
para maquina cujo numero de série € <a 09Y1080

< APU 3000 deve estar ligada a uma
rede de ar comprimido limpo e seco
(4 bar min.) e a alimentagéo eléctrica
monofésica (115V/230V) ligada ao
seccionador. A alimentacgéo eléctrica
deve ter uma proteccao adequada
(30mA). A terra da rede deve estar ligada
ao arméario de comando por um terminal
previsto para o efeito e identificado com o

simbolo .

A Antes de ligar a PU 3000, deve Fusivel 315 mA

assegurar-se que a voltagem do para maquina cujo niméro de série é > a 09Y1080
sector é idéntica a da maquina (230 V

de origem).

Se ndo for o caso, abrir o quadro
eléctrico ap6s desmontar o carter de
proteccéo e deslocar o gancho (230V >
115V).

As maquinas com uma alimentagéo
estabilizada aguentam todos os tipos de
voltagem (115V / 230V).

Ligar o equipamento de ar da PU 3000 a
rede pneumatica com uma mangueira
condutora (& 16 mm minimo).

Nota: estas mangueiras ndo estéo
compreendidas no fornecimento
standard.

A ligacéo de ar da maquina é feita por
um raccord fémea 3/4 BSP (valvula
entrada de ar).

A ligacéo entre o armario de comando e
as electrovéalvulas situadas no chassis
esta assegurada por um cabo de 8 m de
comprimento.

Entre a saida do misturador e a pistola
de pulverizagdo é necessario montar
uma mangueira de produto, tipo HP (alta
presséo), (&Respeitar as pressoes
fornecidas pelas bombas).
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6. FUNCIONAMENTO

B COMANDO A PARTIR DA MAQUINA
ECRA

Os diferentes menus e as informag¢8es da maquina aparecem no visor alfanumérico.

TECLADO
ESC Esta tecla permite sair dos menus ou dos diferentes modos (producéo, limpeza,

parametros).

<J Esta tecla permite entrar nos menus ou validar um valor de parametro.

A Esta tecla permite navegar entre os diferentes menus e aumentar o valor de um
parametro quando estes tém que ser alterados.

v Esta tecla permite navegar entre os diferentes menus e diminuir o valor de um
parametro quando estes tém que ser alterados.

O teclado utiliza-se com a ajuda de um iman fornecido com a maquina. Este modo de pilotagem permite
comandar a maquina do interior da cabine de pintura se o quadro estiver instalado por tras do vidro da
cabine. Esta tecnologia permite ao pintor ganhar tempo e utiliza-la a partir do posto de aplicagéo.

B COLOCACAO SOB TENSAO

Antes de pdr em funcionamento verificar se os barris de BASE, CATALISADOR e
de SOLVENTE estéo suficientemente cheios para assegurar toda a producgao.

Ligar a pistola antes de colocar a maquina em funcionamento.

Desaperte os 3 reguladores de ar antes de alimentar com ar a instalagéo.
Alimentar com ar a PU 3000 (4 bar min.).

Colocar o armario de comando sob tenséao (interruptor situado de lado no quadro).
Ao ligar o armario de comando, aparece um menu no ecra.

Nota: Os parametros foram programados na fabrica antes da entrega da maquina. Estes parametros
devem estar adaptados a aplicacdo. Devem ser modificados pela pessoa autorizada para o efeito (ver
lista de parametros).
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7. PRIMEIRA LIGACAO

MENU STANDARD

Contagem decrescente da duracéo de vida
/ do produto.

,— ’ (contagem de 9 a 0; 9 representa 90% do
S - tempo que resta antes da regeneragao).
, ’ an o= E visivel um trago quando a PU 3000 esta
limpa.

Quando ¢é ligada, a maquina fica em espera. O menu "F1” corresponde a passagem para a produgéo.
Existem cinco menus diferentes que permitem controlar a PU 3000:

F1: producéo

F2: limpeza

F3: parametros

F4: consumos / impressao

F5: alimentacdo das bombas
Para navegar através dos diferentes menus, é necessario deslocar o iman e posiciona-lo sobre os
sensores com a indicagdo “A/V”. A visualizagdo dos menus desenvolve-se da seguinte forma:

Estrutura dos menus.

Producdao Limpeza Parametros Consumos Bombas

Fil_-|«* Fe__-|«*| F3__-

!

Fu__- | <[ F5__-

o o o o o

0-r9--] , [--F2-9| |F3-P 1] p|-F4. A | Pi-F5. A

ESC

<=
1

50.0 -F4. b -F5. b

ESC ESC

-F4. 5

-FYlLr

Al 75 _li—@w_nr@ﬂ

-F4.00u

ESC

E A s in el e
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8. PRIMEIRA COLOCACAO EM SERVICO

ANTES DA COLOCACAO EM SERVICO

Antes da colocagdo em servico, encher 0s recipientes das prensa-estopas pela metade com
lubrificante "T" ou um solvente apropriado ao produto utilizado (valido apenas para as hidraulicas
standard e n&o para as hidraulicas Flowmax®).

Nota: o recipiente da prensa estopa deve ser apertado de forma moderada. Um aperto muito forte
deteriora rapidamente as juntas da prensa estopa. Uma chave é fornecida para permitir aperta-la
convenientemente.

Aperto do recipiente da prensa estopa:

- Encher o recipiente com lubrificante T,

- Fazer funcionar a bomba, depois apertar o recipiente depois de 10 minutos, depois de 1 hora e
depois de 1 dia de funcionamento,

- Em caso de fuga, o recipiente deve ser apertado de novo.

Nota: Parar a maquina e descomprimir os circuitos de ar e produto para apertar de novo o
recipiente.

LIMPEZA DAS BOMBAS E DA MAQUINA EM SOLVENTE

Aquando desta primeira colocagdo em servigo, € necessario passar todas as
bombas por solvente assim como a maquina, para assegurar a boa qualidade
do produto recebido pela PU 3000.

A leitura da pressdo nos mandmetros nao deve ultrapassar 1 bar.

e Realizar as ligagbes indicadas no § 5 (INSTALACAO).
e Mergulhar a cana de aspiragdo da bomba BASE no barril que contém solvente.
e Fechar a valvula de alimentagdo de ar da pistola.

e Na péagina do menu principal do visor, entrar em "FUNCIONAMENTO NORMAL " (F5 depois ) e

seleccionar abomba A (4« ou ¥, e <J).

e Apertar o gatilho da pistola para o arranque da bomba A com solvente e subir a pressao produto
para perto de 1 bar (leitura no manémetro), ou passar pelas valvulas de purga.

e Largar o gatilho da pistola assim que ndo houver bolhas de ar no solvente no bico da pistola.
e Mergulhar a cana de aspiragdo da bomba CATALISADOR no barril que contém solvente.

e Na pagina do menu principal do visor, entrar em "FUNCIONAMENTO NORMAL " ( F5 depois «)
e seleccionar abomba B (4« ou ¥, e ).

e Apertar o gatilho da pistola para o arranque da bomba B com solvente e subir a presséo produto
para perto de 1 bar (leitura no mandémetro), ou passar pela valvula de purga.

e Largar o gatilho da pistola assim que néo houver bolhas de ar no solvente no bico da pistola.
e Girar a vélvula de ar que alimenta a bomba de limpeza com ar.

e Na pagina do menu principal do visor, entrar em "MODO LIMPEZA " (F2 depois «l).

e Apertar o gatilho da pistola para o arranque da bomba SA com solvente e subir a presséo produto
para perto de 1 bar (leitura no manémetro).

e Largar o gatilho da pistola assim que néo houver bolhas de ar no solvente no bico da pistola.
¢ Na&o modificar os parametros de fabrica de momento.

A Atencdo: ndo alimentar a pistola com ar de pulverizagdo para evitar qualquer

projeccdo de produto e dirigir o jacto de solvente para um recipiente.
& E aconselhado o uso de 6culos de proteccéo e de luvas.

e Sair do modo "FUNCIONAMENTO NORMAL" passando pelo ESC.
e Fechar a valvula de alimentacado de ar da bomba de limpeza.
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B COLOCAGAO DE PRODUTO NA MAQUINA

e Tirar as canas de aspiragdo BASE e CATALISADOR dos barris de solvente e coloca-las nos

barris respectivos.

Atencdo: nuncainverter as canas de aspiracéo.

e Abrir as valvulas de purga situadas a saida das hidraulicas. Colocar as bombas em produto.
Iniciar as bombas e depois fechar as véalvulas de purga.

e Passar a producéo e fazer sair o produto até que saia limpo. Em caso de alarme, desactiva-lo e

depois voltar ao modo producéo.

ATENCAO: néo alimentar a pistola com ar de pulverizagéo.
e Lancar uma limpeza a fim de limpar o circuito de mistura. Quando o solvente sair limpo, passar

pelo ESC.

Os parametros séo pré-programados de fabrica. No entanto, pode modifica-los (ver § 9).

B CONTROLO DOSAGEM

Nota: desenho que representa o conjunto de dosagem
das unidades PU 3000 Aerogréafica e PU 3000 Airmix®

Nota: desenho que representa o conjunto de dosagem
das unidades PU 3000 Airless® e PU 3000 4 L

Colocar a unidade fora de tenséo.

Desmontar a mangueira "produto misturado" situada a saida do bloco de mistura. Montar em seu
lugar, o raccord (21 ou 25) e o conjunto torneira-agulha (16 ou 19) fornecidos com a maquina.

Tirar a mangueira de ar de comando da véalvula BASE VP2A.
Ligar esta mangueira a valvula VP3 que esta equipada de origem, de um conjunto torneira-agulha (16

ou 19).
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Colocar a unidade sob tenséo.
Passar a modo para regular a abertura das torneiras agulha.

- F5 H Iniciar a bomba A e regular a abertura da torneira-agulha.

- FS b Iniciar a bomba B e regular a abertura da torneira-agulha.

Colocar as provetas debaixo das torneiras.

Pressionar sobre _Fa Fl ,E

A PU 3000 fica em modo de teste e pode visualizar-se = 5 Dﬂ

AAtengéo: a pressao produto deve ser inferior a 200 bar.

Os produtos BASE e CATA vao vazar nas provetas. Passado algum tempo, fechar as torneiras
agulhas e verificar o ratio.

Premir ESC para voltar ao modo producao depois de ter desmontado a tomada de teste.

Nota: Durante esta fase, a pistola esta inutilizavel.

A Quando terminar o controlo de dosagem, colocar a maquina PU 3000 fora de tenséo.

Desligar a mangueira de ar da valvula VP3 e liga-la na valvula BASE VP2A. Desmontar o conjunto

torneira-agulha (16 ou 19) e o raccord (21 ou 25). Enroscar de novo a mangueira produto no raccord

(M 3/4 JIC), & saida do bloco misturador. Colocar de novo a maquina em "MODO PRODUCAQ" (F1

depois OK).

< Usar 6culos de proteccdo para proteger os olhos de eventuais projeccdes aquando da
manipulagdo das torneiras.

< Limpar o conjunto torneira-agulha que foi desmontado, ndo deixar o catalisador cristalizar.

Para tal: - Limpar atomada de teste CATA: pressionar F2 para langcar uma limpeza.
Quando estiver limpa, activar ESC.

- Limpar a tomada de teste BASE: inverter as tomadas de teste e langcar uma
limpeza até que esteja limpa.
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9. PARAMETRIZACAO DA APLICACAO (F3)

Para modificar os pardmetros da PU 3000, ir a F3 e validar. Para se deslocar de um parametro a outro,
utilizar as setas « ou ¥.
Seleccionar o pardmetro a modificar. Activar a tecla “', depois - ou ¥ para aumentar ou diminuir o

valor. Activar « para validar o novo valor ou ESC para anular.

Para sair de um parametro, activar ESC. Para sair do menu PARAMETROS, activar ESC.

Os parametros sao pré-programados na fabrica. Eles devem ser modificados (por uma pessoa
autorizada para o efeito) para se adaptar ao produto.

A A memorizacdo dos retentores mecanicos das bombas é feita a saida da fabrica. No caso da
desmontagem dos captadores de deslocacdo, de desacoplamento da hidraulica com o motor ou de
actualizacdo do programa, é importante repor os valores de origem das bombas (ver Validagdo do modo
inicializacéo, pagina 23).

B SENHA

Como parametro predefinido e a primeira colocagdo em servigco da maquina, o cédigo de acesso do
menu ‘Paramétres’ estd desactivado, logo toda a gente tem acesso a configuracdo da maquina.

Para activar este codigo de acesso é necessario :
- Introduzir no parametro 0 do menu F3: F3-- > «tecla¢» > P -- 0 > «tecla 5.

O cédigo ‘0000 aparece, trata-se do cédigo presente como parametro predefinido na maquina.

- Mudar o codigo utilizando as setas « ou ¥ e a «tecla «, para cada um dos 4 algarismos que
constituem este cdédigo.

Uma vez efectuada a validacéo do cédigo de acesso, 0 acesso aos parametros esta protegido pela

senha. S6 as pessoas que conhecem esta senha e as que conhecem o cddigo administrador ‘5555’
poderdo aceder ao menu ‘Paramétres’.

Cada vez que um utilizador quiser entrar no menu ‘Paramétres’ a senha sera pedida: L 0---.

O utilizador tera entdo que introduzir a senha utilizando as setas « ou ¥ e a «tecla «, para cada
um dos 4 algarismos que constituem este codigo:

- Se o cédigo estiver correto, os caracteres == ---- aparecem desfilando.

- Se o codigo estiver incorrecto, a palavra ‘Error’ aparece, logo a maquina permite-lhe inserir de
novo a senha (carregar na tecla ‘Esc’ para voltar ao menu principal).

Se quer desactivar a senha, basta configurar de novo ‘0000" como cédigo de acesso.

B PROCEDIMENTO PARA OBTER O NUMERO DE VERSAO DA CARTA ELECTRONICA

- Colocar a unidade fora de tensao.

- Pressionar OK.

- Colocar o quadro sob tensdo : O nimero de versao aparece.

- Largar OK para por em funcionamento a maquina.
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B PARAMETROS

Parédmetros Desighacéao Regulacéao fabrica V/ Regulacbes
F3- -PO Parametro senha 0ooo
Pardmetro de relagdo de dosagem. 50 %
F3- -P| Percentagem de catalisador na base, de 0,1%
a 160%
Parametros de duracgéo de vida do produto 30 min
misturado.
F3- -P2 Valor min.: 1min
Valor max.: 999 min
Parametro de volume de regeneragdo em 200 cc
centimetros cubicos.
F3- -P3 Valor min.: 1 c.c
Valor méx.: 9 999 cc
Seccéo do pistdo A Para hidraulica 50cc:
F3- -Py || Valormin.: 1 mm2 465 (versdo airmix®),
Valor méx.: 99 999 mm?2 485 (versado aerografica)
Para hidraulica 50cc:
555 (versao airless)
Para hidraulica 225cc
1010 (versao 4L 30/1)
Para hidraulica 227cc
1025 (versédo 4 L 53/1)
Seccéo do pistdo B Para hidraulica 50 F:
F3- -pP5 || Valor min.:1mm2 470 (versao airmix®),
Valor méx.: 99 999 mm2 490 (versédo aerografica)
Para hidraulica 50cc:
555 (versao airless)
Para hidraulica 225cc
1010 (versédo 4 L 30/1)
Para hidraulica 227cc
1025 (verséo 4 L 53/1)
Volume de injec¢éo
F3- -Pg Valor min.: 0,1 cc 4.8cc
Valor max.: 999,9 cc
Toleréncia de dosagem
F3- -P7 Valor min.: 0,1 % 3%
Valor méx.: 100 %
Volume de alarme para a bomba A
Valor min.;: 1 L 0
F3- -PB |l valor max.: 40 000 L
0: parametro nao tido em conta
OK : reinicializacdo fim de lata A
Volume de alarme para a bomba B
Valor min.: 1L 0
F3- -PY Valor méax.: 40 000 L
0: parametro ndo tido em conta
OK : reinicializacdo fim de lata B
Modo de inicializagéo (valor dos limites altos e
F3- =P I0 || baixos dos captadores de deslocacgéao)

OK: para activar este modo
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Parametros Designacéo Regulagéo fabrica V/ Regulagdes

F3- -P || | Vvalor min.: 10 segundos 120 s

Tempo de limpeza

Valor max.: 500 segundos

Volume de limpeza

F3- -P |2 || Valormin.: 10 cc 500 cc

Valor max.: 5000 cc

Numero de milhares de ciclos antes da

F3- =P 13 ||vaior min: 1 (seja 500 000 ciclos)

manutengédo preventiva na bomba A 500 cic

Valor méax.: 9999

Numero de milhares de ciclos antes da

F3- -P 14 ||valormin.: 1 (seja 500 000 ciclos)

manutencéo preventiva na bomba B 500 cic

Valor méax.: 9999

F3- -P |5 ||Valor min.: 0 % 50 %

Percentagem de extracto seco na base

Valor max.: 100 %

F3- -P |B || OK: para activar este modo

Modo de teste ratio

H VALIDACAO DO MODO INICIALIZACAO

Este modo permite & maquina conhecer os limites superior e inferior do captador de deslocagéo de cada
bomba.

A maquina pode calcular o volume correspondente a deslocagéo registada.

Depois de validar o parametro [F3- -F |[J |a maquina mostra e comanda a descida do pistdo da
bomba BASE: abrir a pistola ou a valvula de purga BASE para fazer descer o pistao.

Uma vez que o pistdo da bomba BASE esteja 0 mais baixo possivel, pressionar OK.

Em seguida, a maquina mostra , 0 pistdo volta a subir e procura o limite superior da bomba BASE:
abrir a pistola ou a vélvula de purga BASE para fazer subir o pistdo. Pressionar OK.

A maquina mostra , e comanda a descida do pistdo da bomba CATA: abrir a pistola ou a valvula de
purga CATA para fazer descer o pistéo.

Uma vez que o pistdo da bomba CATA esteja 0 mais baixo possivel, pressionar OK.

Em seguida, a maquina mostra , 0 pistdo volta a subir e procura o limite superior da bomba CATA:
abrir a pistola ou a vélvula de purga CATA para fazer subir o pistéo.
Pressionar OK.

Depois desta Ultima validac&o, a maquina volta ao menu parametro |F3- -P |[J
A Atencéo: este par@metro ndo deve ser modificado sendo em caso de
alteracdo do captador (desmontagem ou recablagem) ou actualizagdo

do programa, de mudanca da carta electrénica, do programa ou da
substituicdo duma barreira Zener (sé Ca e CB). Se o procedimento for
lancado, ele terd de ser efectuado na sua integralidade sendo a
maguina néo vai voltar a funcionar correctamente.
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B PRODUCAO (F1)

A pressdo do CATALISADOR deve ser sempre superior de 5 a 10% a pressédo da
BASE.

Relacédo de dosagem real

,: ,—, ,—, L

.

Se a maquina estd em produto misturado, abrir a valvula de alimentagcdo de ar de pulverizagédo da
pistola.

Apertar o gatilho da pistola.
Ajustar o regulador de ar para obter o leque desejado.

Se a méaquina ndo esta em produto misturado, é lancada automaticamente uma
regeneracado paralevar o produto misturado até a pistola.

E aconselhéavel fechar o ar durante esta etapa.

Durante a primeira passagem em produ¢do, a maquina faz uma regeneracao: D" r 9- -

A visualizagdo consiste numa contagem decrescente que permite saber, em percentagem (9 - entre 90%
e 100% do volume), o volume que falta fornecer segundo o pardmetro P-3. No final desta etapa, a
maquina entra em producg&o. E também possivel activar ESC durante esta subida de produto, pelo que se
desaconselha que se comece a pintar imediatamente.

Em producao, encontramos 3 casos principais:
- O operador pulveriza e a PU 3000 funciona correctamente. A relagdo de dosagem real aparece no

ecré. 5 D.D

- A maquina péara no seguimento de um desajuste. O tipo de avaria aparece no ecra, a maquina
avisa o operador com a emissao de um sinal sonoro (cf. 8 "PROBLEMAS DE
FUNCIONAMENTQO") .

Err R|| EFr b|| EFr || EFrFr 4

- A maquina atinge a duragdo de vida maxima do produto. Ela passa automaticamente para modo
regeneracdo. A maquina avisa o operador com a emissao de um sinal sonoro. Aparece 0 ecra

seguinte:
g--9--

Abrir a pistola até ao fim da regeneracao (cortar o ar de pulveriza¢éo), de seguida a maquina passa a
producéo.

E possivel parar a regeneracéo activando ESC, a regeneracéo ¢ entdo interrompida,
mas atencdo, o produto pode ser de ma qualidade.

Para sair de producéo: activar ESC.
Nota: Recomendamos que conserve o bico na pistola durante a subida de tinta / regeneracao.
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B LIMPEZA (F2)

I -

- - -

Este menu é utilizado para a limpeza. Para limpar a maquina, activar OK a partir do momento em que
se estd no menu F2.

Depois de confirmar via OK, a maquina abre a valvula de solvente. O sinal sonoro faz-se ouvir de
forma intermitente. Verificar que a valvula de alimentagdo da bomba de solvente esta aberta.

Inicia-se uma contagem decrescente [F2-9], depois
A maquina péra quando a contagem decrescente terminar.
A méquina fecha a vélvula de solvente e a limpeza do produto misturado esté terminada.

Nota: Fechar a valvula de ar de pulverizagdo durante a fase "LIMPEZA".

Durante a primeira limpeza, é preciso determinar o volume (Parametro F3 P12) que é
consumido durante o tempo de limpeza (Parametro F3 P11). Uma vez determinado,
parametrizar os seus parametros em fungéo dos testes efectuados.

B CONSUMOS /IMPRESSAO (F4)

) )
O menu «F-4» permite visualizar os consumos de cada produto (base, catalisador em L). E também
possivel imprimir um relatério dos consumos, bem como dos parametros das aplica¢des. Para tal,

ligar o cabo de ligagdo a uma impressora ou a um computador (ligacdo RS 232). (impressora nédo
fornecida) (ver Download dos dados da PU3000 para um computador, pagina 27).

Consumo da base. Consumo de COV.

-F4. A -F4.00u

Consumo do catalisador. Permite gerar a reinicializagdo dos

- Fl.’ b - Fl.’ EL | | consumos activando OK e gragas a

um submenu.

F Consumo de solvente. F P Permite imprimir os consumos e 0s
"’ . 5 L’. [~ M | | parametros dos programas activando
«
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Estrutura do menu F4.CLr :

-FYLLr
N

EL r F, Permite reinicializar o consumo da bomba A e o consumo de COV activando OK

Permite reinicializar o consumo da bomba B activando OK

CLr. b

EL ~ 5 Permite reinicializar o consumo de solvente activando OK
L]

Mostra se se alcanga 0 niUmero de ciclos parametrizado
em P14,15. Permite reiniciar os contadores de ciclo das
/ E ‘:’C. H bombas A e B para a manutencao preventiva.

CL I‘.C'_"C <J \ Apenas se visualiza o contador que atingiu o seu valor,
CHE b activando .J, o que reinicializa o contador associado.
o

inEl s EirRa vt

Permite reinicializar todos os consumos activando OK

ity

-

CLrALL

ESC
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B DOWNLOAD DOS DADOS DA PU 3000 PARA UM COMPUTADOR

Predmbulo / "Hyper Terminal”

Este aplicativo é necessério. Apresentam-se duas possibilidades:
.Computador a funcionar com Windows XP/Vista/2000,

.Computador a funcionar com Windows 7.

e Com Windows XP/Vista/2000, o aplicativo "HyperTerminal" encontra-se disponivel através da
seguinte hiperligacao:

e Menu Iniciar > Programas > Acessorios > Comunicag8es > HyperTerminal

e Com Windows7, é necessario descarregar o aplicativo "HyperTerminal" a partir dum site web.

Por exempilo : http://www.01net.com/telecharger/windows/Bureautigue/telephonie/fiches/5829.html

Uma vez este aplicativo instalado no computador, efectuar um simples teste de abertura e de
encerramento do aplicativo.

O ecra deve apresentar este aspecto aquando da abertura :

- — 3
Description de la connexion ‘M

% Nouvelle connexion

Entrez un nom et choisissez une icéne pour la connexion :

MNom:

[ QK ] | Annuler

Ligacdo do guadro

e Ligar o quadro.

e Estabelecer a conexao com um cabo "RS232 macho / USB macho" (ndo fornecido) entre o quadro e
0 computador.

o (

e Em funcéo da tomada usb utilizada, um nimero de "porta com" aparece na janela do administrador
de dispositivos (Menu Iniciar > Painel de controlo > Gestor de dispositivos).
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e A seguir abrir a linha das "Portas". Deve constar ai o nome do driver ("prolific usb" conforme
exemplo abaixo), com o nimero da porta em questdo (COM 5 nesta visualizacao).

oy

=4 Gestionnaire de periphériques & 4 ‘ - _=ran

Fichier Action Affichage I
o= @ E HE &

4 PINUS
|- B Appareils mobiles
>-E Batteries
- B Cartes graphigues
1+ -F=] Cartes PCMCIA
| -&¥ Cartes réseau

3

=%

-2 Claviers

b -/ Contrdleurs audio, vidéo et jeu
b~ i Contréleurs de bus USB

b ﬁ Contréleurs hote de bus IEEE 1394
b @ Contréleurs IDE ATA/ATAPI

b g Lecteurs de disque

b t:!‘; Lecteurs de DVD,/CD-ROM

- - Moniteurs

‘& Qrdinateur

4B Périphériques systéme

TF Ports (COM et LPT)

'? Port de communication (COML)

7 Portimprimante ECP (LPT1)

. LI Prolific USB-to-Serial Comm Port (COMS) |
m Processeurs

B --ﬂ Souris et autres périphériques de pointage

| S

e Abrir "HyperTerminal".

e Aguando da primeira conexao, criar uma nova sesséo, indicando o nome da sesséo (ordem de
producéo ou referéncia pintura) com escolha predefinida do primeiro pictograma a esquerda.

Pressionar OK
Connection Description lM

P

i Mew Connection

Enter a name and choose an icon for the connection:
MName:

lcon:

e

e O ecra seguinte abre-se. Seleccionar o nimero da "porta com" anteriormente visto. Pressionar

OK. _
Connect To |M

Enter details for the phone number that you want to dial:

Country/region: ]Frclnce (33) ‘d
Area code: I

Phone number: I

Connect using: ICOM& _"J

COM1
TCP/IP (Winsock) _
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¢ O ecra seguinte abre-se. Seleccionar a velocidade de conexao a 9600 bits/s e confirmar
pressionando OK.

.
Propriétés de : COM1 (2 [t

Paramétres du port ]

Bitg par seconde : -
Bits de donnees : ﬁ“—a
Parité : | Aucun -
Brsdamt: [T ¥
Cortrile defuc: [Mateiel =]

Paramétres par défaut ]
QK l Annuler J Appliquer I

e Um cronémetro de conexdo activa-se em baixo a esquerda da janela do HyperTerminal, que deve
ficar aberta.

e Se uma sessdo de conexdo ja foi criada, a abertura do ficheiro existente € possivel passando

directamente por ﬁ", do menu do HyperTerminal escolhendo-o na lista dos ficheiros *.ht. (ex:
PU3000usb).

e Criar um ficheiro .txt através do menu "transfer" (transfer > capture text), escolher um nome de
ficheiro de destino (ex: donnéesPU3000.txt), com uma localizagdo no computador, e pressionar
"START" (o ficheiro vazio é assim criado / deixar sempre aberta a janela do HyperTerminal):

ew Call | Transfer | Help

ODE & 5% | =0hE Send File...
— | Receive File... —————]
15= 58 %00 C! Capture Text... L.6 1
| SendTextFile..

Capture to Printer

T

Capture Text |i|ﬂ—hj

Folder: CAiUzers W PINUS Desktop

File: ] % PINUSDeskiop donnéasP L3000, Browse...
Start l Cancel 1
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Lancar a transferéncia dos dados a partir do quadro (menu "F4. Prn" + OK), os dados aparecem
(em parte) na zona de visualizagao.

& pu3000ush - HyperTerminal 0 |
File Edit View Call Transfer Help
D& & & 0B &=

15= 50 %00 cycles COY =

11.6 1

4| e |

Connected 00:01:24

ANSI 96008-N-1 | CROL

File Edit View Call fTransfer Help

D@ @ 8 |:DF  SendFile.
Receive File...
l Capture Text [ Stop
Send Text File... Pause
Capture to Printer Resume
| J
15= 50 %00 cycles COY = 11.6 1

e Os dados tornam-se entdo disponiveis abrindo o ficheiro .txt anteriormente criado

‘|

E=rE
B
Fichier Edition Format Affichage 2
~[2IPU3000E WV 2.7 A = 23.3 1 cov = -
I111.6 18 = o gl 0.0 T-=—=m-mmmom - cycle
A = 85 cycle f 1 = 50.0 %2 = 30

B =4
mind = 200 ccd = 465 mm25 = 470 mm26 = 4.8 cc7 =
=01

3.0% =0D0129 11= 120 sec 12= 500 cc 13=
500000 cycles 14= 500000 cyclesl5= 50 %
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e A partir dos elementos que aparecem nesta folha .txt (dificeis de aproveitar), fazer um simples
"copiar/colar" para um ficheiro Excel, e os dados aparecem na seguinte forma:

58] Microsoft Excal -Ci 2 T | B et
@ icrosoft Excel - Classeur, p—

E;Tfidﬁes Edition  Affichage  Insetion  Format

: Qutils Données Fenétre ? Nuance PDF -8 x

N EH S 9- s -8 100% o
i e 9| ) 0 [ SRS R, T

© ez EE= €@

0 a0 !

D17 - ~
A | ] | C | D —

[2J -

PU300DE V 27 ' '

vﬁﬁnv

A= 2331 COV= 16l
B= 551 |
= 490! |

Cycle A =95
Cycle B =46

= |w|oe |~ |m|m| R

—h
—

=
ra

m

1=50.0%

2 =30 min
3=200cc | _ _
4 = 465 mm2 _ |

5 =470 mm2 _ I

6=438cc '
7=30%

8=01

9=01 _
11=120 sec |
12=500 cc

13= 500000 cycles _ _
14= 500000 cycles _ _ e
15= 50 %

—%
L%)

P
N

=k
(g ]

=%
L=F]

=X
|

—h
oo

—
w0

]
o]

%]
—

NS

]
L]

(]
=

[
Lr

[s3
o

W4 WhFeuill /|« [ |
Prét MNLIM

B PROCEDIMENTO DE MUDANCA DE BIDAO
A cada mudanca de biddo, convém iniciar de novo a bomba para evitar bolhas de ar.

Nota : Aconselhamos a utilizagdo dum recipiente de 6 L (ref. 151140230) para a alimentacao por
gravidade da bomba catalisador para evitar a presencga de bolhas de ar na bomba Flowmax.
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10. INDICACOES DE FUNCIONAMENTO DADAS PELA MAQUINA

B INDICACOES DADAS PELOS INDICADORES LUMINOSOS

Designacéo Funcéo Accéao
Indicador luminoso | Erro A maquina para
vermelho
Indicador luminoso laranja | A trabalhar Funcédo outra que producéo (limpeza, alarme
pot-life ...)
Indicador luminoso verde | Em producéo
Indicador luminoso verde + | Em espera
laranja
Indicadores luminosos | A parametrizar
apagados

B MENSAGENS DADAS PELO ECRA

As mensagens dadas pelo ecrd séo dadas a titulo indicativo, mas ndo fazem a maquina parar.

Indicagdo da ultrapassagem do namero de ciclos

Mensagens Indicagdes
Cyc.A Ultrapassagem do nimero de ciclos programado no parametro P13
Cyc.b Ultrapassagem do nimero de ciclos programado no parametro P14
Cyc.Ab Ultrapassagem do nimero de ciclos programado nos parametros P13 & P14

Alarme de consumo de produtos

Mensagens Indicagdes
--A-- Alarme de consumo do produto A = depdésito A vazio
(volume fixado pelo parametro P8)
OK (durante pelo menos 3 segundos) : reinicializacéo fim de lata A
--b-- Alarme de consumo do produto B =» depdésito B vazio

(volume fixado pelo parametro P9)

OK (durante pelo menos 3 segundos) : reinicializagéo fim de lata B
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11. MANUTENCAO

Nunca deixar polimerizar o produto na maquina. Regular correctamente o
parametro Pot life para evitar qualquer polimerizag&o dos produtos.
Efectuar uma limpeza no final do trabalho.

H SINOPTICA

info moteur B
305 L L] L - 1 -y - L -
---------------------1
oo L)

.PLC'r
| ® N3] [
— Wl ;[I.
el o il
b i
] [+
‘ 2

b B |

—-{0¢

LT '
i i i VRM—X "%i ,
cable | | : o 1
Tong. & | || Linfo moteur A = I 50 =
| : | | .
syl #
e |
| e
AC R0 EN RN I | L
D T I S | i

L-----------------------------

Nota: esquema que representa a unidade PU 3000 Airmix®
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B PLANO DE MANUTENGAO

Nota: A duracdo de vida dos diferentes elementos depende das particularidades dos produtos
utilizados, damos-lhe este plano de manutencéo a titulo meramente indicativo e ndo sera, em caso
algum, tomado em conta para qualquer reclamag&o que seja.

SUBCONJUNTO

ELEMENTO

OPERAGAO A EFECTUAR

TEMPO
PREVIS
TO

PERIODI
CIDADE

ESTADO
MAQUINA

FERRAME
NTAS

Misturador

Misturador

Desmontar e trocar

misturador novo

por um

2 mn

1 ano

parada

Bomba BASE

Hidraulica
BASE

Controlar o lubrificante no tanque:
o nivel (1/2 tanque) e a cor
(incolor)

2mn

Semana

parada

Bidao de
lubrificante
T

Se o lubrificante fica com cor,
apertar o tanque de prensa-
guarnicdo na guarnicao superior
(ou mudar as juntas de
guarnicdo, se necessario) ; fazer
isto com a bomba descomprimida

10 mn

parada

Chave
fornecida

Desmontar e limpar todas as
pecas, mudar as juntas e voltar a
montar

3h

1 ano

parada

Bomba
CATALISADOR

Hidraulica
CATA, tipo
standard

Controlar o lubrificante no tanque:
o nivel (1/2 tanque) e a cor
(incolor)

2mn

Semana

parada

Bidao de
lubrificante
T

Se o lubrificante fica com cor,
apertar o tanque de prensa-
guarnicdo na guarnicdo superior
(ou mudar as juntas de
guarni¢do, se necessario) ; fazer
isto com a bomba descomprimida

10 mn

parada

Chave
fornecida

Desmontar e limpar todas as
pecas, mudar as juntas e voltar a
montar

3h

1 ano

parada

Hidraulica
CATA,
Flowmax

tipo

Desmontar e limpar todas as
pecas, mudar as juntas e voltar a
montar

4h

1 ano

parada

Bomba de
limpeza

Hidraulica

Controlar o lubrificante no tanque:
o nivel (1/2 tanque) e a cor
(incolor)

2mn

Semana

parada

Bidao de
lubrificante
T

Se o lubrificante fica com cor,
apertar o tanque de prensa-
guarnicdo na guarnicdo superior
(ou mudar as juntas de
guarni¢do, se necessario) ; fazer
isto com a bomba descomprimida

10 mn

parada

Chave
fornecida

Desmontar e limpar todas as
pecas, mudar as juntas e voltar a
montar

2h

1 ano

parada

Vélvula pilotada

Valvula
pilotada

Desmontar e mudar o cartucho

10 mn

1 ano

parada

Mudar a guarni¢éo de pistdo

10 mn

1 ano

parada

Troca rapida de
cores

Vélvula
pilotada

Desmontar e mudar o cartucho

10 mn

1 ano

parada

Mudar a guarni¢do de pistdo

10 mn

1 ano

parada
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B PROBLEMAS DE FUNCIONAMENTO

Para qualquer interveng¢do na maquina:

- Limpar os circuitos.
- Fechar o ar comprimido.

- Descomprimir as mangueiras apertando o gatilho da pistola.

- Cortar a alimentacdo eléctrica.

Se um problema ocorre no funcionamento da maquina, varios alarmes aparecem no ecra da maquina.
Clicar em OK para desactivar cada alarme.

ANOMALIAS

ORIGENS

SOLUCOES

Err R

Problema na hidraulica BASE

Controlar o circuito BASE:

- presenca de produto no tanque,
- filtro da cana de aspiragéo,

- valvulas da bomba.

Verificar a pressdo CATALISADOR em
relacdo a da BASE.

Limpar ou substituir.

Err b

Problema na hidraulica

CATALISADOR

Controlar o circuito CATALISADOR:
- presenca de produto no tanque,

- filtro da cana de aspiragéo,

- valvulas da bomba.

Verificar a pressdo CATALISADOR em
relacdo a da BASE.

Limpar ou substituir.

EFrr |

Relagéo de dosagem incorrecta

Caudal ajustado incorrectamente

Verificar que ainda existe produto nos
tanques de alimentagao.

Verificar a pressdo CATALISADOR em
relacdo a da BASE.

Verificar a inicializagdo das bombas.

Err Y

Incoeréncia de entrada de dados
entre o ratio e o volume de injeccdo
(incapacidade da maquina fornecer
0s parametros pedidos)

Verificar que os parametros P1 (Ratio) e
P6 (Volume de injeccdo) séo
compativeis em termos de capacidade
de injeccdo em relacdo ao ratio pedido
(ver § 12).

B DIAGNOSTICO
ELECTRICO

ERROS

VERIFICACOES

A maquina ndo acende

Verificar que o seccionador esteja em «I».

Verificar que a tomada de alimentacédo do sector esta
ligada. Se ndo: ligar a tomada.

fusivel.

Verificar se o fusivel da placa eléctrica no interior do
quadro esta em funcionamento. Se nao: substituir o

Verificar os cabos eléctricos do cabo de alimentagéo
(mau contacto ou outro).
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PRODUTO

ERROS

VERIFICAGAO

ou limpeza.

N&o sai produto na passagem para producdo

Verificar se as valvulas se abrem:
Se ndo: - Verificar a alimentacao de ar (4 bar min.)
- Verificar a ligagéo do cabo 25 pinos

- Verificar o bom funcionamento das
electrovalvulas.

Se sim: - Verificar a pressao do produto
- Verificar o misturador estatico.

consome muito catalisador.

A méquina mostra a dosagem pretendida mas

Verificar a ligagcdo a terra da maquina (tomada 230V e o
cabo de massa do quadro do produto).

nao consome muito catalisador.

A méquina mostra a dosagem pretendida mas

Verificar as liga¢des a terra da maquina.

Quando estamos no menu principal,
produto da pistola quando esta esta aberta.

sai

Verificar as valvulas
Detecc¢édo da valvula: ver o que corre:
- se for solvente, substituir a valvula (VP1)
- se for base, substituir a valvula (VP2A)
- se for catalisador, substituir a valvula (VP2B)
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12. DOSAGEM E CAUDAL EM FUNCAO DO RATIO

B PU 3000 VERSOES AEROGRAFICA, AIRMIX® E AIRLESS®

2500 -
2000
£
£
S~ 1500 -
Q
19 ]
sl
<
() 10sP6=20cce
=
-4
U 1000 E
500 -
48=P6=24cc
3
10 50% 33% 20% 10% 5%
if1 2/1 3/1 5/1 10/1 20/1
RATIO

I:I Ambito de funcionamento das PU 3000 aerogréfica, Airmix® e Airless®

* Exemplo :
Se deseja aplicar um caudal de 1000cc/min com uma dosagem em 2/1 (50%), entdo o parametro P6 (volume
de injeccéo do catalisador) terd de ser ajustado entre 10 e 20cc.

Nota :

- Testes realizados com produtos de viscosidade idéntica.

As regulagfes de presséo e de valor de injec¢do dependem da viscosidade do produto utilizado.

- O parametro P6 influi na mistura, convém confirmar este parametro aplicando a mistura sobre a peca a

pintar.
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B PU 3000 VERSOES 4 L 30/1E 4L 53/1

4000
205P6=30cc

3000 -
£
£
S
()
(8]
—
<
g 2000 =,
<
)

1000

48<P6=10cc
G _I
100% 50% 33% 20% 10% 5%
1/1 2/1 3/1 5/1 10/1 20/1
RATIO
[ |Ambito de funcionamento das PU 3000 4 L 30/1 e 4 L 53/1
* Exemplo :

Se deseja aplicar com um caudal de 2000cc/min com uma dosagem em 2/1 (50%), entdo o parametro P6
(volume de injeccdo do catalisador) tera de ser ajustado entre 10 e 20cc.

Nota :

- Testes realizados com produtos de viscosidade idéntica.

As regulacfes de pressao e de valor de injeccao dependem da viscosidade do produto utilizado.

- O parametro P6 influi na mistura, convém confirmar este parametro aplicando a mistura sobre a peca a

pintar.
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13. RELACAO DE DOSAGEM

A : Base

B : Catalisador

A B %
0.625 1 160
1 1 100
15 1 66.7
2 1 50
2.5 1 40
3 1 33.3
3.5 1 28.6
4 1 25
4.5 1 22.2
5 1 20
5.5 1 18.2
6 1 16.7
6.5 1 15.4
7 1 14.3
7.5 1 13.3
8 1 12.5
8.5 1 11.8
9 1 111
9.5 1 10.5
10 1 10

14. ESQUEMA PNEUMATICO E ELECTRICO
Ver Anexos (Doc. # 055.680.031)

B /A x 100 = X%

:A=25B=1 = 1/25x100=40%

A B %
10.5 1 9.524
11 1 9.091
11.5 1 8.696
12 1 8.333
12.5 1 8
13 1 7.692
13.5 1 7.407
14 1 7.143
145 1 6.897
15 1 6.667
15.5 1 6.452
16 1 6.25
16.5 1 6.061
17 1 5.882
17.5 1 5.714
18 1 5.556
18.5 1 5.405
19 1 5.263
19.5 1 5.128
20 1 5
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ESPECIFICACOES

BOMBA PU 3000
- versdo Aerografica & versao Airmix®
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15. CARACTERISTICAS - PU 3000 AEROGRAFICA

B COMPOSICAO

Bomba BASE Motor: 1500 (especial PU 3000)
Hidraulica: 50 (standard)
Bomba CATALISADOR Motor: 1500 (especial PU 3000)
Hidraulica: 50 F (Flowmax)
Bomba de limpeza Opcéo: Bomba de limpeza, tipo EOS 02-C85

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presséo de alimentacéo a ar

6 bar max.

Presséo saida de produto PU 3000

0-6 bar ou 6-40 bar max.

Relagéo de dosagem / Caudal produto

Ver tabelas (§ 12 & 13)

Alimentacéo eléctrica do quadro

115V / 230V - 10W

Ligacdo entrada de ar

F 3/4 BSP (valvula de entrada de ar)

Ligacdo saida de produto (misturador)

F 3/4 JIC

A

no exterior da cabine de pintura.

O armario de comando da maquina de dosagem PU 3000 deve ser instalado

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Designacéao Regulacao fabrica Vossas regulacdes
Seccéo do pistdo A 485
F3- -PY Valor min.- 1 mm2 (para hidraulica 50)
Valor max.: 99 999 mm2
Seccéo do pistdo B 490
F3- -P5 || Valormin.: 1 mm2 (para hidraulica 50 F)

Valor max.: 99 999 mm?2
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16. CARACTERISTICAS - PU 3000 AIRMIX®

B COMPOSICAO

Bomba BASE Motor: 3000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 50 (standard)
Bomba CATALISADOR Motor: 3000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 50 F (Flowmax)
Bomba de limpeza Opcéo: Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presséo de alimentacéo a ar 6 bar max.

Presséo saida de produto PU 3000 180 bar max.

Relacao de dosagem / Caudal produto Ver tabelas (8§ 12 & 13)

Alimentacéo eléctrica do quadro 115V / 230V - 10W

Ligacdo entrada de ar F 3/4 BSP (valvula de entrada de ar)
Ligacdo saida de produto (misturador) F 3/4 JIC

O armario de comando da maquina de dosagem PU 3000 deve ser instalado
no exterior da cabine de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parédmetros Designacéao Regulacao fabrica Vossas regulacdes

Seccéo do pistdo A
F3- -PY Valor min.: 1 mm2
Valor max.: 99 999 mm?2

465
(para hidraulica 50)

Seccédo do pistdo B
F3- -P§ Valor min.: 1 mm2
Valor max.: 99 999 mm?2

470
(para hidraulica 50 F)
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17. DESMONTAGEM & REMONTAGEM - PU 3000 AEROGRAFICA,
PU 3000 AIRMIX®

ATENCAO: Antes de qualquer intervencdo na bomba, parar a maquina depois de
feita uma limpeza, cortar a alimentagcdo de ar comprimido e descomprimir o0s
circuitos pressionando o gatilho da pistola.

A bomba esta sujeita a directiva ATEX e em caso algum, deve ser modificada.
O nao cumprimento deste requisito ndo é da nossa responsabilidade.

B MISTURADOR

Desapertar o conjunto misturador e substitui-lo por um conjunto novo.

B VALVULAS PILOTADAS

3

s _uﬁ_L 7
i

4 16 15 14 13 6

CARTUCHO DE UMA VALVULA DE PRODUTO (iND. 9)

Desapertar os 3 parafusos (7) e retirar a valvula do corpo do médulo.

Desapertar a agulha (1). Desapertar o cilindro (4).

Manter o orientador de eixo (6), desapertar o eixo da agulha e retirar o conjunto do cartucho com o
eixo (9).

Montar o novo cartucho (9) no suporte do cilindro (2) pressionando até que a saliéncia do cartucho se

apoie na saliéncia do suporte, de seguida, voltar a montar todas as pegas da valvula no sentido inverso
ao da desmontagem.

Colocar a valvula em frente do corpo do médulo.
Centrar o cartucho (9) no corpo do médulo, de seguida, voltar a montar os parafusos (7).

GUARNICAO DE PISTAO (iND. 14)

Desapertar o cilindro (4). 4 16 15 14 13
Retirar a mola (5).

Desapertar o indicador de abertura (8).

Desapertar a porca (16).

Retirar a anilha de apoio (15) e a guarnigéo (14).

Limpar as pecas e substitui-las se necesséario. 8

Ao voltar a montar: 7

Antes de montar no pistao (13), ter o cuidado de =
moldar o l4bio da guarni¢ao (14) com a mao, no /
sentido representado no desenho (guarnigao

rebatida sobre o pistao). 5

Colar a porca (16) no pistdo (13) com uma cola de
baixa resisténcia (ex: Loctite 222)
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B HIDRAULICA 50 (BASE) (VER DOC. 573.080.050)

S&o colocados protectores (cobertura motor, protector de acoplamento,
carteres,...) para uma utilizacdo segura do material.
O fabricante ndo pode ser responsabilizado por danos corporais ou avarias e/ou
danos materiais resultantes da destruic&o, ocultacdo ou remocéo total ou parcial
dos protectores.

VALVULA DE ASPIRACAO

Desapertar a valvula de aspiragéo (5) mantendo o cilindro (2).

A esfera (10) mantém-se na valvula (5) com a ajuda do anel circular (9).

Limpar as pecas.

Voltar a montar a valvula de aspiragdo (5) e a junta (25) substituindo as pegas se necessario.

VALVULA DE EXPULSAO e guarnicdo moével

Desapertar o cilindro (2) e tira-lo para o lado inferior.
Desapertar a valvula de expulsao (6) mantendo o pistao (3).
Retirar a esfera (17), a anilha (12) e a junta (13).

Limpar as pecas.

A montagem faz-se no sentido inverso.

Para tal:
- Montar a junta GT (13), a anilha GT (12) e a esfera (17) na valvula de expulséo (6).

- Apertar a valvula de expulséo (6) no pistdo. A junta deve ser bloqueada com um aperto enérgico da
valvula de expulsao (6).

Substituir a junta (8) se necessério ao voltar a montar o cilindro (2).

GUARNICAO SUPERIOR

Separar o eixo de pistdo do motor e o pistdo
(3) da hidraulica. 4 1

Desapertar o tanque de prensa-guarnicédo (4)
com a ajuda da chave fornecida com a bomba. 3 a8 mm

Tirar o pistdo (3) para cima para extrair as
juntas (21 e 22) da guarnicao superior (18).

Z 7

Voltar a montar as juntas (21 e 22) \ ¢
respeitando o sentido, a ordem e a cota de };
montagem. IRCEE,

Apertar o tanque de prensa-guarnicao (4).

Depois da montagem, encher a bomba com
solvente e aumentar a pressdo ao maximo.
Parar a bomba e descomprimir abrindo a
torneira de purga.

Voltar a apertar o tanque de prensa-
guarnicdo (4), com a ajuda da chave, para 21 22
estar conforme o desenho ao lado.

Antes de cada montagem:

- Limpar as pegcas com o solvente de limpeza apropriado.
- Montar as juntas novas se necessario, depois de estarem untadas com massa PTFE.

- Montar as pegas novas se necessario.
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INSTRUCOES DE MONTAGEM (HIDRAULICA 50)

|
- . @/ 12
13— A1
Cc1
6
-
Al
<+
A2
2
A1 =] A1l
s
— 5
l///
indice |Instrucéo Designhacao Referéncia
Al Massa PTFE Tubo de massa PTFE (10 ml) 560.440.101
A2 Massa Anti-seize Lata de massa (450 g) 560.420.005
C1 Cola Anaerdébio Tubo Loctite 577 i
Estanque PTFE
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B HIDRAULICA 50 F (CATALISADOR) (VER DOC. 573.114.050)

S&o colocados protectores (cobertura motor, protector de acoplamento,
carteres,...) para uma utilizacdo segura do material.
O fabricante ndo pode ser responsabilizado por danos corporais ou avarias e/ou
danos materiais resultantes da destruic&o, ocultacdo ou remocéo total ou parcial
dos protectores.

1 - DESMONTAGEM / REMONTAGEM DA PARTE HIDRAULICA

Desapertar a porca raccord (38) e os parafusos (41 e 43) para desengatar o tubo de ligagédo (39).

VALVULA DE ASPIRACAQ

Desapertar a valvula de aspiragdo (35) mantendo o cilindro (27).

A esfera (22) mantém-se na valvula (35) com a ajuda do anel circular (21).

Limpar as pecas.

Voltar a montar a valvula de aspiracéo (35) e a junta (23) substituindo as pecas se necessario.

VALVULA DE EXPULSAOQ e guarnicdo movel

Desapertar o cilindro (27) e tird-lo para o lado inferior.

Desapertar a prensa guarni¢do (33) para libertar a junta GT (31) da valvula de expulsado (34).
Desapertar a valvula de expulsao (34) mantendo o pistéo (24).

Retirar a esfera (32).

Limpar as pecas e voltar a monta-las substituido as juntas se necessario.

JUNTA DE IMPERMEABILIDADE SUPERIOR

Desapertar os 4 parafusos (30).

Retirar as juntas de impermeabilidade (28) tirando a brida de expulsao (25) para o lado inferior.
Substituir a junta de impermeabilidade (28), as juntas téricas (29 e 11).

Voltar a montar as pegas efectuando as operac¢des no sentido inverso.

2 - DESMONTAGEM / REMONTAGEM DE ACOPLAMENTO (COM FOLE)

Esta operacédo deve ser realizada depois da desmontagem da parte hidraulica.

FOLE

Desapertar as porcas (14) dos tirantes de acoplamento.

Retirar a brida de aspirac¢éo (1) e o cilindro (2) tirando para o lado inferior.

Separar 0 mancal de aspiracao (3) do motor desapertando os parafusos (12).

Separar o pistdo intermediario (9) do eixo do motor.

Deixar de lado o conjunto de acoplamento com fole.

Desmontar a brida fole (4) retirando os parafusos (13) para libertar a parte superior do fole.
Desapertar a saia (8) para libertar a parte inferior do fole.

Substituir o fole (5).

Montar o novo fole com forga na saia (8).

Introduzir o pistdo intermediario (9) no interior do fole (5) e apertar a saia na sua extremidade.
Inserir o fole e o pistdo (9) no mancal (3).

Montar a brida (4) no mancal (3) e apertar o conjunto com os parafusos (13).

Acoplar o conjunto pistdo-fole com o eixo do motor e fixa-lo a brida inferior do motor com os parafusos
(12).

Voltar a montar o pistdo da hidraulica (24) no pistao intermediario (9).
Substituir as juntas (11) e depois voltar a montar o cilindro (2) e a brida de aspiragédo (1).
Montar o conjunto nos tirantes e apertar as porcas (14).
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Antes de cada montagem:

Limpar as pecas com o solvente de limpeza apropriado.
Montar as juntas novas se necessario, depois de estarem untadas com massa PTFE.
Meter a massa no pistdo e no interior do cilindro, para ndo estragar as juntas.

Montar as pecas novas se hecessario.

INSTRUCOES DE MONTAGEM

13

All—1
12
Ccl1 Ccl1
10
Al
9
Ccl1
26 Al
28
15
14
25
Al
A1l 30
L s
24 A2
32
33
c1 Al 31
27
21
34
Al 29 A 2
22 i
35 |
Al —— 36 W | 3
38 / !
-/
reaR
indice |Instrucéo Designhacao Referéncia
Al Massa PTFE Tubo de massa PTFE (10 ml) 560.440.101
A2 Massa Anti-seize Lata de massa (450 g) 560.420.005
C1 Cola Anaerobio Tubo Loctite 577 )
Estanque PTFE
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ESPECIFICACOES

BOMBA PU 3000 - versao Airless®
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18. CARACTERISTICAS - PU 3000 AIRLESS®

B COMPOSICAO

Bomba BASE Motor: 5000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 50cc (standard)
Bomba CATALISADOR Motor: 5000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 50cc (standard)
Bomba de limpeza Opcéo: Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presséo de alimentacéo a ar

6 bar max.

Presséo saida de produto PU 3000

360 bar max.

Relagéo de dosagem / Caudal produto

Ver tabelas (§ 12 & 13)

Alimentacéo eléctrica do quadro

115V / 230V - 10W

Ligacdo entrada de ar

F 3/4 BSP (valvula de entrada de ar)

Ligacdo saida de produto (misturador)

F 3/4 JIC

iif O arméario de comando da méaquina de dosagem PU 3000 deve ser instalado

no exterior da cabine de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parédmetros Designacéao

Regulacao fabrica Vossas regulacdes

Seccéo de pistdo A
F3- -PY Valor min.: 1 mm2
Valor max.: 99 999 mm?2

555
(para hidraulica 50cc)

Seccdo de pistdo B
F3- -P§ Valor min.: 1 mm2
Valor max.: 99 999 mm?2

555
(para hidraulica 50cc)
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19. DESMONTAGEM & REMONTAGEM - PU 3000 AIRLESS®

ATENCAO: Antes de qualquer intervencéo na bomba, parar a maquina depois
de feita uma limpeza, cortar a alimentagcdo de ar comprimido e descomprimir 0s
circuitos pressionando o gatilho da pistola.

A bomba esté sujeita a directiva ATEX e em caso algum, deve ser modificada.
O ndo cumprimento deste requisito ndo € da nossa responsabilidade.

B MISTURADOR

Desapertar o conjunto misturador e substitui-lo por um conjunto novo.

B VALVULAS ASI 40 (VER DOC. 573.062.050)

GUARNICAO DE PINTURA (iND. 22) E AGULHA-ESFERA (iND. 37)

Desapertar o diafragma (9), o conjunto porta-assento (17).

Tirar os 2 parafusos (13).

Retirar o corpo dianteiro (1) da pistola desacoplando o porta-agulha (23) do portador da agulha (6).
Tirar os circlips (26) que mantém a guarnicdo de pintura (22).

Retirar a guarnigdo de pintura (22) tirando para o lado inferior.

Desapertar a agulha-esfera (37) do porta-agulha (23).

Substituir a guarni¢cdo de pintura e a sua junta (24).

Limpar a parte dianteira da pistola.

Para voltar a montar, introduzir com for¢a a guarnicao de pintura (22) empurrando da frente para tras
do corpo (1) até que a saliéncia da guarni¢cdo venha apoiar-se na saliéncia que se encontra no interior
do corpo.

Fixar depois a guarnicdo de pintura com a ajuda do circlips (26).

Voltar a montar a agulha-esfera (37), os parafusos (13), o conjunto porta-assento (17), o diafragma (9),
o0 bico e a porca de fixagédo (8).

CONJUNTO PISTAO (iND. 27) 28 29 30 31 32
Desapertar os 4 parafusos (11).

Retirar o guia da mola (3) e o cilindro (2).

Tirar a mola (7) e o apoio da mola (33).
Desapertar a porca (31).

Retirar a anilha (30) e a guarnigéo do pistao (29).
Limpar as pecas e substitui-las se necessario.

Nota: Antes de introduzir o conjunto pistdo (27) no
cilindro, ter o cuidado de moldar o labio da guarnigao (29)
com a mao, no sentido representado no desenho
(guarnicéo rebatida sobre o pistéo).

GUARNICAO AR (iND. 34)

Desmontar a parte traseira da pistola e tirar o pistdo como indicado anteriormente.
Retirar a guarnigéo ar (34).

Substituir a junta de guarnigdo (36) ou o0 conjunto guarnicdo ar.

Nota: durante a substituicdo de uma valvula ASI 40 no equipamento produto da PU 3000, desmontar os
raccords da valvula de substituicao fornecida, e depois monté-la no equipamento produto.
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B HIDRAULICA ALTO 50CC (BASE & CATALISADOR) (VER DOC. 573.395.050)

ATENCAO!
/'\ ‘4 Antes de qualquer intervencdo, seguir imperativamente os
2 A procedimentos de descompressédo e as normas de segurancga.

S&o colocados protectores (cobertura motor, protector de acoplamento,
carteres,...) para uma utilizacdo segura do material.
O fabricante ndo pode ser responsabilizado por danos corporais ou avarias e/ou
danos materiais resultantes da destrui¢cdo, ocultacdo ou remocéao total ou parcial
dos protectores.

Desmontagem da bomba

- Desapertar as 2 porcas (22) e tirar a brida (20), os tirantes (21) e o carter de protecgao (23),
- Apertar a bomba horizontalmente pelo corpo num torno (2),

- Desapertar o corpo de valvula equipada (14),

- Tirar o pistédo (8) empurrando-o para o lado inferior,

- Tirar o cilindro (7).
Valvula inferior

- Empurrar a esfera (16) para sair o tirante (17),

- Tirar o assento (15), a junta (19) e a cavilha (18),

- Tirar a junta (13),

- Limpar todas as pegas, inspeccioné-las a procura de desgastes ou deterioracées.
Voltar a montar as pegas efectuando as operac¢des no sentido inverso.

Juntas de prensa-estopa

- Desapertar a porta da prensa-estopa (1),
- Tirar as anilhas prensa-juntas (3 & 5),
- Tirar todas as juntas: juntas PTFEG (4a) & juntas PEHD (4b),

- Limpar todas as pecas, inspecciona-las a procura de desgastes ou
deterioracdes.

Voltar a montar as pecas efectuando as operagbes no sentido
inverso.

Juntas do cabecal de pistao

- Desapertar o assento (10),

- Tirar a esfera (11), as anilhas prensa-juntas (3 & 5) e as juntas
(12),

- Substituir as juntas: juntas PTFEG (12a) & juntas PEHD (12b),

- Limpar todas as pecgas, inspecciona-las a procura de desgastes ou
deterioracdes.

Montagem completa da hidraulica

- Lubrificar as juntas de prensa-estopa e de cabecal de pistéo,

- Deslizar o eixo de pistédo (8) equipado para o interior do corpo (2),
empurra-lo para cima,

- Enroscar o cilindro (7) (até ao topo) no corpo (2),

- Enroscar o corpo da vélvula (14) equipado até ao topo, apertar de forma moderada,

- Voltar a montar o carter de proteccao (23), a brida de ligacdo (20) e os tirantes (21). Enroscar as
duas porcas (22),

- Re-acoplar a bomba ao motor pneumatico.

KREMLIN REXSON Pagina 51 Manual : 573.199.115




Antes de cada montagem:

Limpar as pecas com o solvente de limpeza apropriado.

Montar juntas novas se necesséario, depois de as ter untadas.

Meter a massa no pistdo e no interior do cilindro, para ndo estragar as juntas.
Montar pegas novas se necessario.

INSTRUCOES DE MONTAGEM (HIDRAULICA 50CC)

indice |Instrucéo Desighacéao Referéncia
Al Massa PTFE Tubo de massa PTFE (10 ml) 560.440.101
A2 Massa Anti-seize Lata de massa (450 g) 560.420.005
C1 Cola Anaerodbio Tubo Loctite 577 )
Estanque PTFE
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ESPECIFICACOES

BOMBA PU 3000 - versao 4 L 30/1
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20. CARACTERISTICAS - PU 3000 4 L 30/1

B COMPOSICAO

Bomba BASE Motor: 5000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 225cc (standard)
Bomba CATALISADOR Motor: 5000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 225cc (standard)
Bomba de limpeza Opcéo: Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presséo de alimentacéo a ar

6 bar max.

Presséao saida de produto PU 3000

180 bar méax.

Relagéo de dosagem / Caudal produto

Ver tabelas (8 12 & 13)

Alimentacéo eléctrica do quadro

115V / 230V - 10W

Ligacdo entrada de ar

F 3/4 BSP (valvula de entrada de ar)

Ligacdo saida de produto (misturador)

F 3/4 JIC

A

O armério de comando da méaquina de dosagem PU 3000 deve ser instalado
no exterior da cabine de pintura.

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parametros Designacéao Regulagao fabrica Vossas regulacdes
Seccéo de pistdo A 1010
F3- -P4 Valor m|’n.: 1 mm2 (para hidraulica 225cc)
Valor max.: 99 999 mm2
Seccdo de pistdo B 1010
F3- -P5 || Valormin.: 1 mm2 (para hidraulica 225cc)

Valor max.: 99 999 mm2
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21. DESMONTAGEM & REMONTAGEM - PU 3000 4 L 30/1

ATENCAO: Antes de qualquer intervencdo na bomba, parar a maquina depois
de feita uma limpeza, cortar a alimentacdo de ar comprimido e descomprimir 0s
circuitos pressionando o gatilho da pistola.

A bomba esté sujeita a directiva ATEX e em caso algum, deve ser modificada.
O ndo cumprimento deste requisito ndo € da nossa responsabilidade.

B MISTURADOR

Desapertar o conjunto misturador e substitui-lo por um conjunto novo.

B VALVULAS ASI 40 (VER DOC. 573.062.050)

GUARNICAO DE PINTURA (iND. 22) E AGULHA-ESFERA (iND. 37)

Desapertar o diafragma (9), o conjunto porta-assento (17).

Tirar os 2 parafusos (13).

Retirar o corpo dianteiro (1) da pistola desacoplando o porta-agulha (23) do portador da agulha (6).
Tirar os circlips (26) que mantém a guarnicdo de pintura (22).

Retirar a guarnigdo de pintura (22) tirando para o lado inferior.

Desapertar a agulha-esfera (37) do porta-agulha (23).

Substituir a guarnicdo de pintura e a sua junta (24).

Limpar a parte dianteira da pistola.

Para voltar a montar, introduzir com for¢a a guarnicao de pintura (22) empurrando da frente para tras
do corpo (1) até que a saliéncia da guarnicdo venha apoiar-se na saliéncia que se encontra no interior
do corpo.

Fixar depois a guarni¢cdo de pintura com a ajuda do circlips (26).

Voltar a montar a agulha-esfera (37), os parafusos (13), o conjunto porta-assento (17), o diafragma (9),
o0 bico e a porca de fixagédo (8).

CONJUNTO PISTAO (IND. 27) 28 29 30 31 32
Desapertar os 4 parafusos (11).

Retirar o guia da mola (3) e o cilindro (2).

Tirar a mola (7) e o apoio da mola (33).
Desapertar a porca (31).

Retirar a anilha (30) e a guarnigéo do pistdo (29).
Limpar as pecas e substitui-las se necessario.

Nota: Antes de introduzir o conjunto pistdo (27) no
cilindro, ter o cuidado de moldar o labio da guarnigao (29)
com a mao, no sentido representado no desenho
(guarnicéo rebatida sobre o pistéo).

GUARNICAO AR (IND. 34)

Desmontar a parte traseira da pistola e tirar o pistdo como indicado anteriormente.
Retirar a guarnigéo ar (34).

Substituir a junta de guarnigc&o (36) ou o conjunto guarnicdo ar.

Nota: durante a substituicdo de uma valvula ASI 40 no equipamento produto da PU 3000, desmontar os
raccords da valvula de substituicao fornecida, e depois monté-la no equipamento produto.
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B HIDRAULICA ALTO 225CC (BASE & CATALISADOR) (VER DOC. 573.451.050)

ATENCAO!
/'\ ‘4 Antes de qualquer intervencdo, seguir imperativamente os
2 A procedimentos de descompressédo e as normas de segurancga.

S&o colocados protectores (cobertura motor, protector de acoplamento,
carteres,...) para uma utilizacdo segura do material.
O fabricante ndo pode ser responsabilizado por danos corporais ou avarias e/ou
danos materiais resultantes da destruicado, ocultagédo ou remocéo total ou parcial
dos protectores.

Desmontagem da bomba

- Desapertar as 2 porcas (16) e tirar a brida (1), os tirantes (10) e o carter de proteccéo (4),
- Apertar a bomba horizontalmente pelo corpo num torno (7),

- Desapertar o corpo de vélvula de base equipada (23),

- Tirar o pistédo (11) empurrando-o para o lado inferior,

- Tirar o cilindro (21).

Valvula inferior

- Empurrar a esfera (19) para sair o tirante (18),

- Tirar 0 assento (20), a junta (22) e a cavilha (24),

- Tirar a junta (9),

- Limpar todas as pegas, inspecciona-las a procura de desgastes ou deterioragdes.
Voltar a montar as pegas efectuando as operac¢des no sentido inverso.

Juntas de prensa-estopa

- Desapertar a porta da prensa-estopa (5),
- Tirar as anilhas prensa-juntas (6 & 13),
- Tirar todas as juntas: juntas PE (12a) & juntas PTFE G (12b),

- Limpar todas as pecas, inspecciona-las a procura de desgastes
ou deterioragdes.

Voltar a montar as pecgas efectuando as operagcbes no sentido
inverso.

Juntas do cabecal de pistao

- Desapertar o assento (17),

- Tirar a esfera (15), as anilhas prensa-juntas (6 & 13) e as juntas
(12),

- Substituir as juntas: juntas PE (12a) & juntas PTFE G (12b),

- Limpar todas as pecas, inspecciona-las a procura de desgastes
ou deterioragdes.

Montagem completa da hidraulica

- Lubrificar as juntas de prensa-estopa e de cabecal de pistéo,

- Deslizar o eixo de pistdo (11) equipado para o interior do corpo
(7), empurra-lo para cima,

- Enroscar o cilindro (21) (até ao topo) no corpo (7),

- Enroscar o corpo da valvula de base (23) equipado até ao topo, apertar de forma moderada,

- Voltar a montar o cérter de protecgdo (4), a brida de ligacdo (1) e os tirantes (10). Enroscar as
duas porcas (16),

- Re-acoplar a bomba ao motor pneumatico.
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Antes de cada montagem:

Limpar as pecas com o solvente de limpeza apropriado.

Montar juntas novas se necesséario, depois de as ter untadas.

Meter a massa no pistdo e no interior do cilindro, para ndo estragar as juntas.
Montar pegas novas se necessario.

INSTRUCOES DE MONTAGEM (HIDRAULICA 225CC)

5

indice |Instrucéo Designhacao Referéncia
Al Massa PTFE Tubo de massa PTFE (10 ml) 560.440.101
A2 Massa Anti-seize Lata de massa (450 g) 560.420.005
C1 Cola Anaerdébio Tubo Loctite 577 i
Estanque PTFE
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ESPECIFICACOES

BOMBA PU 3000 - versao 4 L 53/1
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22. CARACTERISTICAS - PU 3000 4 L 53/1

B COMPOSICAO

Bomba BASE Motor: 7000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 227cc (standard)
Bomba CATALISADOR Motor: 7000 (especial PU 3000)
Hidraulica: 227cc (standard)
Bomba de limpeza Opcéo: Bomba de limpeza, tipo EOS 30-C25

B CARACTERISTICAS TECNICAS

Presséo de alimentacéo a ar 6 bar max.

Presséo saida de produto PU 3000 360 bar méax.

Relacao de dosagem / Caudal produto Ver tabelas (§ 12 & 13)
Alimentacéo eléctrica do quadro 115V / 230V - 10W

Ligacdo entrada de ar

F 3/4 BSP (valvula de entrada de ar)

Ligacdo saida de produto (misturador) F 3/4 JIC

A

no exterior da cabine de pintura.

O arméario de comando da méaquina de dosagem PU 3000 deve ser instalado

B PARAMETROS ESPECIFICOS

Parédmetros Designacéao Regulacao fabrica Vossas regulacdes
Seccéo de pistdo A 1025
F3- -PH Valor m|,n.: 1 mm2 (para hidraulica 227cc)
Valor max.: 99 999 mm2
Seccdo de pistdo B 1025
F3- -P5 || Valormin..1 mm2 (para hidraulica 227cc)

Valor max.: 99 999 mm?2
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23. DESMONTAGEM & REMONTAGEM - PU 3000 4 L 53/1

ATENCAO: Antes de qualquer intervencdo na bomba, parar a maquina depois
de feita uma limpeza, cortar a alimentacdo de ar comprimido e descomprimir 0s
circuitos pressionando o gatilho da pistola.

A bomba esté sujeita a directiva ATEX e em caso algum, deve ser modificada.
O ndo cumprimento deste requisito ndo € da nossa responsabilidade.

B MISTURADOR

Desapertar o conjunto misturador e substitui-lo por um conjunto novo.

B VALVULAS ASI 40 (VER DOC. 573.062.050)

GUARNICAO DE PINTURA (iND. 22) E AGULHA-ESFERA (iND. 37)

Desapertar o diafragma (9), o conjunto porta-assento (17).

Tirar os 2 parafusos (13).

Retirar o corpo dianteiro (1) da pistola desacoplando o porta-agulha (23) do portador da agulha (6).
Tirar os circlips (26) que mantém a guarnicdo de pintura (22).

Retirar a guarnigdo de pintura (22) tirando para o lado inferior.

Desapertar a agulha-esfera (37) do porta-agulha (23).

Substituir a guarnicdo de pintura e a sua junta (24).

Limpar a parte dianteira da pistola.

Para voltar a montar, introduzir com for¢a a guarnicao de pintura (22) empurrando da frente para tras
do corpo (1) até que a saliéncia da guarnicdo venha apoiar-se na saliéncia que se encontra no interior
do corpo.

Fixar depois a guarni¢cdo de pintura com a ajuda do circlips (26).

Voltar a montar a agulha-esfera (37), os parafusos (13), o conjunto porta-assento (17), o diafragma (9),
o0 bico e a porca de fixagédo (8).

CONJUNTO PISTAO (IND. 27) 28 29 30 31 32
Desapertar os 4 parafusos (11).

Retirar o guia da mola (3) e o cilindro (2).

Tirar a mola (7) e o apoio da mola (33).
Desapertar a porca (31).

Retirar a anilha (30) e a guarnigéo do pistdo (29).
Limpar as pecas e substitui-las se necessario.

Nota: Antes de introduzir o conjunto pistdo (27) no
cilindro, ter o cuidado de moldar o labio da guarnigao (29)
com a mao, no sentido representado no desenho
(guarnicéo rebatida sobre o pistéo).

GUARNICAO AR (IND. 34)

Desmontar a parte traseira da pistola e tirar o pistdo como indicado anteriormente.
Retirar a guarnigéo ar (34).

Substituir a junta de guarnigc&o (36) ou o conjunto guarnicdo ar.

Nota: durante a substituicdo de uma valvula ASI 40 no equipamento produto da PU 3000, desmontar os
raccords da valvula de substituicao fornecida, e depois monté-la no equipamento produto.
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B HIDRAULICA MAJOR 227CC # 105 174 01 07 (BASE & CATALISADOR) (VER DOC. 573.447.050)

ATENCAO!
/'\ ‘4 Antes de qualquer intervencdo, seguir imperativamente os
2 A procedimentos de descompressdo e as normas de seguranca.

S&o colocados protectores (cobertura motor, protector de acoplamento,
carteres,...) para uma utilizacdo segura do material.
O fabricante ndo pode ser responsabilizado por danos corporais ou avarias e/ou
danos materiais resultantes da destruicado, ocultagédo ou remocéo total ou parcial
dos protectores.

Desmontagem da bomba

- Desapertar as 4 porcas (16) e tirar a brida (1), os tirantes (14) e o carter de proteccéo (4),
- Apertar a bomba horizontalmente pelo corpo num torno (7),

- Desapertar o corpo de vélvula de base equipada (26),

- Tirar o eixo de pistdo (15) empurrando-o para o lado inferior,

- Tirar o cilindro (10).

Valvula inferior

- Desapertar o corpo de vélvula de base equipada (26),

- Tirar a caixa da esfera (19) e a esfera (22),

- Tirar 0 assento (23) e as juntas (24 & 25),

- Limpar todas as pecgas, inspecciona-las a procura de desgastes ou deterioragdes.
Voltar a montar as pegas efectuando as operag¢des no sentido inverso.

Juntas de prensa-estopa

Nota : O corpo da bomba (7) contém um cartucho (7b) para facilitar

a substituicdo das juntas.

- Desapertar a porta da prensa-estopa (5),

- Tirar os dez parafusos (7d) que mantém o cartucho (7b) no corpo
da bomba (7),

- Tirar o cartucho (7b) enroscando extractores nos 2 buracos M8 do
cartucho,

- Tirar as anilhas prensa-juntas (6 & 12) e as juntas (11),
- Substituir as juntas: juntas PE (11b) & juntas PTFE G (11d),

- Substituir a junta (7c).

- Limpar todas as pegas, inspeccioné-las a procura de desgastes ou

deterioracdes.
Voltar a montar as pegas efectuando as operacdes no sentido

inverso.

6 11b 11d 12
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Juntas do eixo de pistao
Desapertar o assento (18),

- Tirar a esfera (17), as anilhas prensa-juntas (12 & 6), as juntas : juntas PE (11b) & juntas PTFE G
(11d) e as cunhas de regulagéao (27),

- Limpar todas as pegas, inspeccioné-las a procura de desgastes ou deterioragées.
Voltar a montar as pegas efectuando as operag¢des no sentido inverso.

27 12 11b 11d 6

Montagem completa da hidraulica

Lubrificar as juntas de prensa-estopa e de cabecal de pistéo,

- Deslizar o eixo de pistao (15) equipado para o interior do corpo (7), empurra-lo para cima,

Enroscar o cilindro (10) (até ao topo) no corpo (7),

- Enroscar o corpo da vélvula de base (26) equipado até ao topo, apertar de forma moderada,
- Voltar a montar o céarter de proteccéo (4), a brida de ligagdo (1) e os tirantes (14). Enroscar as 4

porcas (16),
Re-acoplar a bomba ao motor pneumatico.

Antes de cada montagem:

Limpar as pecas com o solvente de limpeza apropriado.
Montar juntas novas se necesséario, depois de as ter untadas.

Meter a massa no pistdo e no interior do cilindro, para néo estragar as juntas.

Montar pegas novas se necessario.

Regulacdo do parafuso da caixa de esfera da valvula
de aspiracao

Segundo a viscosidade do produto a aspirar, é possivel
regular a altura do parafuso (19c) para aumentar ou
diminuir a subida da esfera.

Bloguear o parafuso com a contra-porca (19b).

19b

19a

19c

ind. 19
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INSTRUCOES DE MONTAGEM (HIDRAULICA 227CC)

A2—5

6 S |
.15
AL—11 L ;
12 o &
‘ 12 (@)
1 © 1
6 S
17 O
27 @
18 &
19 — =
19 —11%9a
19c ——
22
23
24
25
26
indice |Instrucéo Designhacéao Referéncia
Al Massa PTFE Tubo de massa PTFE (10 ml) 560.440.101
A2 Massa Anti-seize Lata de massa (450 g) 560.420.005
C1 Cola Anaerobio Tubo Loctite 577
Estanque PTFE
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Kremlin Rexson

Doc. 573.386.050-PT Modif. :
Data: 13/03/14 +1nd. 24 & 25

Annula : 17/12/13

Pecas de substituicdo

MAQUINA DE DOSAGEM ELECTRONICA

PU 3000 AIRMIX® # 155.680.110

AR

[« B }

LT

MP HB HC
Motor pneumético Hidraulica base Hidraulica catalisador
3000 PU 50 50F
# 155.680.045 # 144.960.000 # 144.960.200
(% Doc . 573.387.050) (% Doc . 573.080.050) (% Doc . 573.114.050)

Opcéo :
PS : Bomba de limpeza




A ARMARIO DE COMANDO
# 155.680.040
1 r
L i
p O h
® @
e = ©,
(1
~ fe—p L =D, 5a
-— r +5b

Ind # Designacao Qt.

*1| 155 680 048 | Carta p com visualizador | 1

-1 901 280 192 | Interruptor 1

*4 [ 155 660 925 | Conjunto captador 4

e iman

5a| 903 050 530 | Barreira Zener 3

5b | 903 050 531 | Barreira Zener 2

-1 901 280 193 | Sinal sonoro 24V - 100db| 1

B EQUIPAMENTO DE AR
7

Ind # Designacao Qt.

*6 91 530 Regulador de ar 2

*71 910 011 205 | Manémetro 0-10 bar 3

*8| 903 130 601 | Regulador de ar 1

9 91 458 Vélvula descompresséo | 1

FF 3/4" G
10| 903 090 806 |Valvula F 1/4" G 2

KREMLIN REXSON

Doc. 573.386.050-PT




C EQUIPAMENTO DE PRODUTO

16 + 21 27

% Doc. 573.187.050 e 573.188.050

17

ind. 16

Ind # Designacao Qt.

10 - Trocador de tintas 1

11| 155535 350 | = Modulo de extremidade | 1
AIRMIX® 200 bar

12| 155 535 500 | = Brida de saida 1
equipada

13| 155 535 610 | = Conjunto 2 tirantes 1

14 ( 906 314 211 | = Tampéao 1/4" 2

KREMLIN REXSON 3 Doc. 573.386.050-PT




Ind # Designacao Qt.

*16 [ 155 528 000 | Valvula 200 bar 2
17 [ 055528 001 | = Corpo 1

*18 [ 155 535 315 | = Valvula AIRMIX® 1

200 bar
(Doc. 573.188.050)

*19 | 155 680 025 | Conjunto torneira-agulha | 2
20| 055 660 070 | Bloco de injeccao 1
21| 055 528 002 | Tampao para vélvula 1

*22| 903 160 510 | Valvula AR inox 200 bar | 2
23] 905 210 602 | Raccord curvo inox 3

M 1/4 NPT - M 1/2 JIC
241905 210 512 | Raccord produto direito 1
M 1/4 G -M 3/4JIC
251 905 160 219 | Raccord giratério inox 1
(M 1/2 JIC - F 3/4 JIC)
- 550 636 Raccord inox 5
M1/4G-M1/2JIC
- 551 600 Raccord inox MM 1/4" 1
26| 906 314 217 | Raccord inox 1
M 3/4 JIC-M 1/2 JIC

*-1 155 660 080 | Misturador flexivel 1
(Im - 375 bar)

*-1 050 450 102 | Mangueira produto 1
(& 6,35 mm, comp. 1 m,
raccord aco tratado,

240 bar)

*- [ 050 452 001 | Mangueira 1
CATALISADOR
(PTFE, & 6,35 mm,
comp. 1 m, 250 bar)

-| 049 596 110 | Cana de aspiracdo inox | 2
& 25 com filtro
*-| 149 591 400 | = Filtro com encaixe 1
-| 155 580 400 | Filtro AIRLESS® inox 3/8 | 2
(Doc. 573.299.050)
- | 049 596 000 | Cana de purga inox 2
-1 910 090 101 | Proveta (2 Litros) 2

KREMLIN REXSON
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Ind # Designacao Qt.
-| 903 050 541 | Electrovalvulas ATEX 2
24V
-1903 050 529 | Electrovalvulas ATEX 3
-1 901 180 024 | Cabo de ligacdo aterra | 1
(comp. 5 m) com anilha e
parafuso
ACESSORIOS
Ind # Designacao Qt.
-1 149 990 020 | Lubrificante T (125 ml) 1
- | 044 950 008 | Chave para cubeta 1
prensa-estopa
# 044 950 008
Opcéo
EEEEEEE——
PS ind. 25
Ind. 24 —
1)
e eae___}
Ind # Desighacao Qt.
241151 145 090 | Bomba de limpeza para | 1
bomba PU 3000,
modelo EOS 30-C25
(573.438.050)
251 155 660 340 | Kit de comando em 1
cabine
-| 149 990 020 | Lubrificante T (125 ml) 1

* Pegas de manutencdo recomendadas.

N C : Ndo comercializado.
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(z
er;mlin Rexson

Doc. 573.387.050-PT
Data: 16/01/14
Anula : 29/08/12

Modif. :
Ind.2 (2> 3),5,6,9(8>4)&11
# 105 838 > 146 310 090

+Ind. 18a, 18b, 46, 47, 48 & 49

Pecas de substituicdo

Mod. 3000

PU 3000: MOTOR DE AR

# 155.680.045




Detalhes

20

[— ]

45

40 |
- 39
23 ——>
G 24

Ind # Desighacao Qt.
1 91 421 Anel de elevagdo 1

2| 963 040 019 | Anilha MU 8 3

3 NC Capot 1

4| 210286 Estribo 1

5 NC Parafuso HM 8 x 16 1
*6 | 146 310 092 | Distribuidor 4/2 1
7 NC Cavilha 1

8 NC Tampa 1

9 88 152 Parafuso CHc M 8 x 25 4
*10| 903 080 401 | Vélvula de seguranca 1
*11| 146 310 091 | Silenciador 2
12| 209405 Cilindro 1
13 210 442 Porca 1
*14 209 407 Pistao 1
15 NC Junta tdrica (pistao) 1
16| 210443 Eixo de inverséo 1
*17 91519 Captador de deslocagdo | 1
*18| 155 680 016 S_uporte captador e 1

tirante
18a NC = Suporte captador 1
18b | 055 680 018 | = Tirante 1
KREMLIN REXSON 2 Doc. 573.387.050-PT




Ind # Designacao Qt.
19| 055 680 008 | Guia para captador 1
20 NC Parafuso CHc M 5 x 30 4
21| 055 680 051 | Arrastamento captador 1
22| 055 680 004 | Testigo de curso 1
23 NC Circlips 1
241 055 680 011 | Eixo de pistao 1
25 209 600 Brida ligacao 1
26| 055 680 002 | Brida de acoplamento 1
27 NC Curvo MF 1/2" 2
291906 333102 | Tampéo 1/4" G 2
30 552 260 [Raccord curvo M5 1
32| 933 151 196 | Parafuso CHc M 6 x 16 4
33 NC Adaptador 1

M1/2" G - M 3/4" BSP
35 91517 Conector 1
36 88 748 Parafuso CHc M 12x75 1
37 NC Junta NBR 1
38 NC Junta térica 1
39 NC Junta raspadora 1

40 NC Circlips 1
41 NC 1
42 NC Junta plana 1
43| 930 151 446 | Parafuso CHc M 8 x 35 5
44 NC Parafuso CHc M 12x35 | 3
45 NC Anilha WZ 5 4
46| 933 151 275 | Parafuso CHc M 5 x 20 1
47 (953 010019 | Porca HM 8 1
48 NC Cunha de regulacao 1
49 NC Placa complemento de 1

Ind # Designacao Qt.

*1 146 310 090 Bolsa de juntas motor | 1
(Ind. 15, 23, 37, 38, 39,
40, 41, 42)

* Pecas de manutencdo recomendadas.

N C : Nao comercializado.

KREMLIN REXSON

Doc. 573.387.050-PT




o
(fr;mlin Rexson

Doc. 573.080.050-PT Modif -
Data : 11/10/11 Actualizagéo
Anula : 21/04/05

Pecas de substituicdo

HIDRAULICA, modelo 50
(guarnicdo movel com junta GT)

#
144.960.000

18 |




Hidraulica com junta GT (a partir da bomba com o N° de série: 905.600)

Ind

#

Designacao

Qt.

1

044 960 001

Brida superior

*2

044 960 002

Cilindro

*3

044 960 003

Pistao

4

044 950 004

Cubeta prensa-guarnicao

PR k| R

044 950 010

Vélvula de aspiragéo
completa

044 550 029

= Anel de retengdo

10

907 414 242

= Esfera J 16, inox 440C

25

050 040 318

= Junta torica

26

NC

= Corpo de valvula

PR k|

044 960 215

Vélvula de expulsédo

050 040 317

Junta térica

12

044 960 204

Anilha GT

13

909 150 215

Junta GT inferior
(guarnicao movel)

PR k| R

17

907 414 223

Esfera & 9,52, inox 440C

18

Guarnicdo superior

19

044 960 011

= Anel macho, inox

20

044 960 012

= Anel fémea, inox

21

909 050 913

= Junta chevron, polifluida

22

109 050 818

= Junta chevron, PTFEG
(bolsa de 10)

AlWwW| kR |k, |Pk

23

144 950 012

Tampéo de descarga

24

109 020 401

= Junta plana (x 5)

KREMLIN REXSON
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* Pegas de manutencao recomendadas.

Ind # Designagao Qt.
31| 044 950 008 | Chave para cubeta 1
prensa-guarnicéo

-| 149 990 020 | Recipiente de lubrificante | 1
T (125 ml)

Ind. 31

Ind # Designacao Qta

*| 144 960 091 | Bolsa de juntas 1
(Ind. 8,9, 10, 13, 17, 21,

22, 24, 25)

*| 144 960 096 |Bolsa de manutencgéo 1
(Ind. 5, 6,12 + bolsa de
juntas)

N C : Nao comercializado.
EM OPCAO
Ind # Designacao Qt.
10| 907 414 142 | Esfera & 16 inox 316 1
17907 414 123 | Esfera & 9,52 inox 316 | 1
18| 144 960 100 | Cartucho superior com 1
junta GT
22| 909 051 105 | Junta chevron, PE 4

KREMLIN REXSON
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OPCAO: Pecas especificas para guarnicdo mével com juntas chevron

Ind # Designacao Qt.

6 [ 044 960 010 | Vélvula de expulsédo
12| 044 960 007 | Anilha macho, inox
13| 044 960 008 | Anilha fémea, inox
14| 909 050 819 | Junta chevron, PTFEG
15| 909 051 106 | Junta chevron, PE

16 | 044 960 009 | Anilha de regulagéo, inox
(facultativa)

-| 144 960 090 | Bolsa de juntas 1
(Ind. 8, 9, 10, 14, 15, 16,
17, 21, 22, 24, 25)

-| 144 960 095 | Bolsa de manutencédo 1
(Ind. 5, 6 + bolsa de
juntas)

RPlw | Nk ke
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Doc. 573.114.050-PT Modif. : Pecas de substitui¢éo
Data : 10/10/11 Actualizagéo

Anula : 10/06/02

#
144.960.200

HIDRAULICA FLOWMAX ®, modelo 50 F

c0 1

A
)

SN
N
! <+

41

40

11

39
e’/

A -
/
A
& cl
34 l/

&)
e

35

36
38 7

37 -/




HIDRAULICA 50 F INOX

Ind

#

Designacao

Q

044 970 451

Brida de aspiracao

044 970 052

Cilindro

044 970 445

Mancal de aspiracéo

044 970 046

Brida fole

*5

044 970 055

Fole

044 970 047

Saia

044 970 049

Pistdo intermediario

10

044 970 060

Tirante de acoplamento

11

050 040 323

Junta PTFE

12

930 151 598

Parafuso CHc M 6x60

13

931 151 168

Parafuso CHc M 5x12

14

953 020 021

Porca M 10

15

963 040 021

Anilha M 10

AN MDMWIDMNRP[IRP RPIRP|RP|[RP|R

20

905 210 403

Curvo inox MF 1/2

23

050 040 317

Junta PTFE

*24

044 960 201

Pistdo

25

044 960 202

Brida de expulsao

26

044 960 203

Brida junta GT

*27

044 960 002

Cilindro

28

909 150 213

Junta GT superior

30

933 151 526

Parafuso CHc M 8x45

N N

*A

144 960 500

Conjunto de vélvula de
expulséo

31

909 150 215

= Junta GT inferior

32

907 414 223

= Esfera & 9,52, inox
440C

33

044 960 204

= Anilha GT

34

044 960 215

= Valvula de expulsdo

£85

044 950 225

Vélvula de aspiragéo
completa

NC

= Corpo de valvula

21

044 550 029

= Anel de retencao

22

907 414 242

= Esfera @ 16, inox 440C

29

050 040 318

= Junta térica PTFE

PRk |k |k

#144.960.200
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* Pecas de manutencao recomendadas.

Ind # Designacao Qt.
36 | 144 970 106 | Junta (bolsa 10) 1
37| 044 970 107 | Anel de aperto 1
38| 049 595 306 | Porca raccord M 38x150 | 1
39| 044 950 271 | Tubo de ligagdo com 1
parafuso (ind. 41&43)
40| 129 489 902 | Junta PTFE (bolsa 10) 1
41| 933 151 196 | Parafuso CHc M 6x16 2
42| 150 040 321 | Junta PTFE (bolsa 10) 1
43| 933 151 196 | Parafuso CHc M 6x16 2
Ind # Designacao Qt.
*1 144 960 291 | Bolsa de juntas 1
(Ind. 11, 21, 22, 23, 28,
29, 31, 32, 36, 40, 42)
*| 144 960 292 | Bolsa de manutencgéo 1
(Ind. 33, 34, 35 + bolsa
de juntas)
N C : N&o comercializado.
OPCAO
Ind # Designacao Qt.
22 | 907 414 142 | Esfera @ 16 inox 316 1
32 | 907 414 123 | Esfera @ 9,52 inox 316 1
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Doc. 573.187.050-PT
Data : 10/10/11
Anula : 08/12/05

Modif. :
Actualizagdo

Pecas de substituicdo

CTM TROCA RAPIDA DE CORES EM INOX
11
12
\ ,
N 1
O 0O 3
o /
7 ]
[+]
OO )
4
\ N\
AN 6
8 10 | | 5
. _

< ind 3& 6 = Doc. 573.188.050




Pecas especificas

Versao pneumatica

Ind # Designacao Qt.
*1 [ 155 535 100 | Médulo pneumético de | 1
extremidade
2| 055535 101 | e Corpo do médulo 1
*3 | 155 535 110 | e Valvula pneumatica 2
*4 [ 155 535 200 | Médulo pneumaético de |1X
comutacéao N
5] 055 535 201 | e Corpo do médulo 1
*6 | 155 535 110 | e Valvula pneumatica 2
*7 | 155 535 710 | e Junta PTFE (x 10) 1
Versao Airmix® (120 bar)
Ind # Designacao Qt.
*1 [ 155 535 300 | Médulo AIRMIX® de 1
extremidade (120 bar)
2| 055 535 301 | e Corpo do médulo 1
*3| 155 535 310 | e Valvula AIRMIX® 2
(120 bar)
*4 | 155 535 400 | M6dulo AIRMIX® de 1X
comutacgéo (120 bar) N
5] 055 535 401 | e Corpo do médulo
*6 | 155 535 310 | e Valvula AIRMIX® 2
(120 bar)
*7 [ 155535 710 | e Junta PTFE (as 10) 1
Versdo Airmix® (200 bar)
Ind # Designacao Qt.
*1 [ 155 535 350 | Médulo AIRMIX® de 1
extremidade (200 bar)
2| 055535 301 | e Corpo do modulo 1
*3| 155 535 315 | e Valvula AIRMIX® 2
(200 bar)
*4 [ 155 535 450 | Médulo AIRMIX® de 1X
comutacgéo (200 bar) N
5] 055 535 401 | e Corpo do médulo
*6 | 155 535 315 | e Valvula AIRMIX® 2
(200 bar)
*7 [ 155535 710 | e Junta PTFE (as 10) 1

KREMLIN REXSON
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Pecas comuns

Ind

#

Designacao

Qt.

*8

155 535 500

Brida de saida equipada

NC

¢ Apenas a brida de saida|

*10

155535 710

e Junta PTFE (as 10)

TROCADOR DE TINTAS EM INOX 316 L

Versao Airmix® (200 bar)

Ind # Designacao Qt.
*1 [ 155 536 200 | Médulo AIRMIX® de 1
extremidade (200 bar)
(inox 316 L)
2| 055 536 301 | e Corpo do médulo 1
(inox 316 L)
*3| 155 536 300 | e Valvula AIRMIX® 2
(200 bar)
(inox 316 L)
*4 [ 155 536 320 | Médulo AIRMIX® de 1X
comutacéo (200 bar) N
(inox 316 L)
5| 055 536 401 | e Corpo do modulo 1
(inox 316 L)
*6 | 155 536 300 | e Valvula AIRMIX® 2
(200 bar)
(inox 316 L)
*7 [ 155 535 710 | e Junta PTFE (as 10) 1
*8 | 155 536 410 | Brida de saida equipadal 1
9 NC ¢ Apenas a brida de saida 1
(inox 316 L)
*10| 155535 710 | e Junta PTFE (as 10) 1

* Pecas de manutencao recomendadas.

N C : Nao comercializado.

KREMLIN REXSON
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TIRANTE

Ind

Designacao

Qt.

*11

Conjunto de 2 tirantes
para:

155 535 610

e 1 mbdulo
(1 extremidade+1
brida)

155 535 620

¢ 2 médulos
(1 extremidade + 1 de
comutacao + 1 brida)

155 535 630

* 3 médulos
(1 extremidade + 2 de
comutacao + 1 brida)

155 535 640

¢4 modulos
(1 extremidade + 3 de
comutacao + 1 brida)

155 535 650

5 mdbdulos
(1 extremidade + 4 de
comutacao + 1 brida)

Cada tirante esté equipado com porca e anilha.

OPCOES

Ind

#

Designacao

Qt.

12

155535 700

Conjunto de 2 esquadros
de fixagdo

KREMLIN REXSON
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Doc. 573.188.050-PT
Data : 10/10/11
Anula : 18/10/05

Modif. :
Actualizagdo

Pecas de substituicdo

VALVULA CTM em inox, para troca rapida de cores

N

T

16 15 14 13 7

9
I

N —

|
11 10 11




VALVULA PNEUMATICA #
155.535.110

VALVULA AIRMIX® 120 bar #
155.535.310

VALVULA AIRMIX® 200 bar #
155.535.315

PECAS COMUNS

Ind

#

Designacao

Qt.

055535121

Suporte cilindrico

905 120 944

Raccord direito M 5
(ar de comando de
abertura)

055 501 003

Transportador da haste

933 151 221

Parafuso CHc M 5x16

*9

155 535 140

Cartucho equipado

10

NC

= Cartucho com haste

*11

129 529 918

= Junta (as 10)

NP |Ww]|F

13

029 875 301

Apenas o pistdo

*14

029 711 302

Guarnicao

15

029 711 303

Anilha de apoio

16

029 711 304

Porca M 16x100

RPlRr|R|R

* Pegas de manutencao recomendadas.

N C : Ndo comercializado.
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PECAS ESPECIFICAS

Ind

#

Designacao

155535 110

Valvula pneumética

*1

155 501 004

Agulha

029 711 401

Cilindro

050 313 504

Mola

155 501 007

Testigo de abertura

[ I I =N =

Ind

#

Designacao

Qt.

155 535 310

Valvula AIRMIX®
120 bar

*1

155507 013

Agulha

029 711 401

Cilindro

050 313 504

Mola

155 501 007

Testigo de abertura

RPlRr|R|R

Ind

#

Designacao

Qt.

155 535 315

Valvula AIRMIX®
200 bar

155507 013

Agulha

055 535 316

Cilindro

050 316 501

Mola

Testigo de abertura

055 501 010

= Haste

055 501 009

= Guia

RPlRr|(RPr|R|R|R
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VALVULA AIRMIX® 200 bar (inox 316 L)

#

155.536.300

PECAS ESPECIFICAS

Ind

#

Designacao

Qt.

*1

155 507 014

Agulha (PEEK)

055 535 316

Cilindro

050 316 501

Mola

Testigo de abertura

055501 010

= Haste

055 501 009

= Guia

*9

155 536 350

Cartucho equipado
(inox 316 L)

RrlRrlRr|Rr|Rr|R,]|R

10

NC

= Cartucho com haste

[EnY

*11

129 529 918

» Junta (as 10)
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Doc. 573.299.050
Date/Datum/Fecha : 10/06/11

Annule/Cancels/
Ersetzt/Anula : 07/10/04

Modif. /Anderung : Mise a jour /
Update / Aktualisierung /
Actualizacién

Piéces de rechange
Spare parts list
Ersatzteilliste
Piezas de repuesto

FILTRE PRODUIT HP, modeéle 3/8 inox

HP FLUID FILTER, model 3/8 stainless steel

HP MATERIALFILTER, Modell 3/8 Edelstahl

FILTRO PRODUCTO HP, tipo 3/8 inox




FILTRE EQUIPE pour pompes AIRMIX®

FILTRE EQUIPE pour pompes AIRLESS®

EQUIPPED FILTER for AIRMIX® pumps

EQUIPPED FILTER for AIRLESSpumps

AUSGERUSTETER FILTER fiir AIRMIX®-Pumpen

AUSGERUSTETER FILTER fiir AIRLESS®-
Pumpen

FILTRO EQUIPADO para bombas AIRMIX®

FILTRO EQUIPADO para bombas AIRLESS®

# 155.580.300

# 155.580.400

PIECES COMMUNES - COMMON PARTS - GLEICHE TEILE - PARTES COMUNES

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
* 1| 155.580.200 | Filtre nu inox Bare filter, stainless steel | Nackter Filter - Edelstahl | Filtro solo, inox 1
21 905.210.304 | Bouchon inox 3/8 NPT Plug , stainless steel Blinstopfen - Edelstahl Tapon de inox 3/8 NPT 1
3/8 NPT 3/8 NPT
3| 906.314.204 | Raccord inox Fitting, double male, Doppelnippel Racor inox, 1
M 1/4-M 3/8 1/4 - 3/8 AG 1/4 - AG 3/8 M 1/4-M 3/8
* 41 000.750.040 | Vanne HP FF 3/8 BSP HP valve FF 3/8 BSP Kugelhahn, |G 3/8 BSP | Vélvula, HH 3/8 BSP 1
5[ 050.102.411 | Raccord inox Adaptor, stainless steel, | Doppelnippel - Edelstahl | Racor inox, 1
M 18 x 125 - M 3/8 BSP | double male AG 3/8 BSP - M 18x1,25 | M 18 x 125 - M 3/8 BSP
18x125 - 3/8BSP
6| 905.210.503 | Raccord inox Adaptor, stainless steel, | Doppelnippel Edelstahl | Racor, inox 1
M 3/8 NPT - M 1/2 JIC double male, 3/8 NPT - # | 3/8 NPT - 1/2 JIC M 3/8 NPT - M 1/2 JIC
5JIC (1/2 JIC)
PIECES SPECIFIQUES - SPECIFIC PARTS - SPEZIELLE TEILE - PARTES ESPECIFICAS
= Filtre / Filter / Filtro # 155.580.300
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominaciéon Qté
*7(000.161.106 | Tamis n° 6 (168 L) Screen n° 6 Filterelement Sieb Nr. 6 | Tamiz n° 6 (168 ) 1
(168 p - 85 Mesh) (168 )
= Filtre / Filter / Filtro # 155.580.400
Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
*71000.161.112 | Tamis n° 12 (280 L) Screen n® 12 Filterelement Sieb Nr. 12 | Tamiz n° 12 (280 p) 1
(280 p - 55 Mesh) (280 )

* Piéces de maintenance préconisées tenues en stock

* Preceding the index number denotes a suggested spare part.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile.

* Piezas de mantenimiento preventivas a tener en stock.
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FILTRE NU (sans tamis)

BARE FILTER (without screen)

#

NACKTER FILTER (ohne Sieb)

FILTRO SOLO (sin tamiz)

155.580.200

Ind. 1 Ind. 17

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
111 055.580.201 | Embase 3/8 Base, model 3/8 Grundblock, Modell 3/8 | Base, tipo 3/8 1
12 055.580.202 | Cuve Bowl Filterglocke Cubeta 1
13 | 055.280.002 | Ecrou Nut Uberwurfmutter Tuerca 1
141 055.190.007 | Jonc Stop ring Sicherungsring Clips 1
15| 055.190.005 | Ressort Spring Feder Muelle 1

* 16 | 150.040.327 [ Joint (les 5) Seal (pack of 5) Dichtung (5 St.) Junta (bolsa de 5) 1
17| 049.030.018 | Clé de démontage Wrench Schlissel Llave de desmontaje 1
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A LA DEMANDE - ON REQUEST - AUF WUNSCH - A PETICION

Ind. 7

u

rondelles et écrous

screws, washers and
nuts

Schrauben, Scheiben
und Muttern

tornillos, arandelas y
tuercas

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacién Qté
-1 000.161.101 | Tamis n° 1 (37 W) Screen n® 1 (37 W) Sieb Nr. 1 (37 p) Tamiz n° 1 (37) 1
-1 000.161.102 | Tamis n° 2 (77 W) Screen n® 2 (77 ) Sieb Nr. 2 (77 p) Tamiz n° 2 (77 p) 1
-1 000.161.104 | Tamis n° 4 (99 p) Screen n° 4 (99 ) Sieb Nr. 4 (99 p) Tamiz n° 4 (99 p) 1
7 000.161.106 | Tamis n°® 6 (168 L) Screen n° 6 (168 L) Sieb Nr. 6 (168 p) Tamiz n° 6 (168 ) 1
-1 000.161.108 | Tamis n° 8 (210 W) Screen n° 8 (210 ) Sieb Nr. 8 (210 ) Tamiz n° 8 (210 ) 1
71000.161.112 | Tamis n° 12 (280 ) Screen n° 12 (280 ) Sieb Nr. 12 (280 p) Tamiz n° 12 (280 W) 1
-1 000.161.115 | Tamis n°® 15 (360 L) Screen n° 15 (360 p) Sieb Nr. 15 (360 p) Tamiz n°® 15 (360 p) 1
-1 000.161.020 | Tamis n° 20 (510 p) Screen n° 20 (510 p) Sieb Nr. 20 (510 p) Tamiz n° 20 (510 p) 1
-1 000.161.030 | Tamis n°® 30 (750 W) Screen n° 30 (750 p) Sieb Nr. 30 (750 ) Tamiz n°® 30 (750 W) 1

OPTIONS - ON REQUEST - OPTIONEN - OPCIONES
by
C

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté

-] 155.190.105 | Support filtre avec vis, Mounting bracket with Filterhalterung mit Soporte filtro con 1

KREMLIN REXSON
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Doc. 573.438.050 Modif. / Anderung : Piéces de rechange

Date/Datum/Fecha : 13/12/13 Spare parts list

Annule/Cancels/ Ersatzteilliste

Ersetzt/Anula : Piezas de repuesto
POMPE DE RINCAGE FLUSHING PUMP

POUR POMPE PU 3000, FOR PU 3000 PUMP,

modele EOS 30-C25 model EOS 30-C25

SPULPUMPE BOMBA DE LIMPIEZA

FUR PU 3000 PUMPE, PARA BOMBA PU 3000 ,

Modell EOS 30-C25 tipo EOS 30-C25

19

25—




POMPE DE RINCAGE
POUR POMPE PU 3000,
modele EOS 30-C25

FLUSHING PUMP

model EOS 30-C25

FOR PU 3000 PUMP,

SPULPUMPE
FUR PUMPE PU 3000,
Modell EOS 30-C25

tipo EOS 30-C25

BOMBA DE LIMPIEZA
PARA BOMBA PU 3000

151.145.090

Ind # Désignation Description Bezeichnung Denominacion Qté
- - Pompe nue inox Bare pump, stainless Pumpe nackt, Edelstahl [Bomba sola de inox 1
steel
1 NC / NS = Moteur 420-4 = Air motor, = | uftmotor, = Motor, tipo 420-4 1
(voir Doc. 573.435.050) | model 420-4 (refer to Modell 420-4 (Consultar Doc.
Doc. 573.435.050) (Siehe Dok. 573.435.050)| 573.435.050)
*2 | 144 130 200 | = Hydraulique EOS C-25 | = Fluid section, = Hydraulikteil, = Hidraulica, 1
(Entrée produit model EOS C-25 Modell EOS C-25 tipo EOS C-25
M 16x125) (Material inlet M 16x125) | (Materialeingang (Entrada producto
(voir Doc. 573.434.050) | (refer to AG M16x1,25) (Siehe M 16x125) (Consultar
Doc. 573.434.050) Dok. 573.434.050) Doc. 573.434.050)
*3| 144 130 013 | = Kit cache accouplement| = Coupling housing kit = Schutzdeckelkit = Kit carter de 1
acoplamiento
4|1 NC/NS e Cache accouplement| e Coupling housing e Schutzdeckel e Carter de 2
acoplamiento
NC /NS e Vis o Screw e Schraube e Tornillo 2
NC /NS ¢ Rondelle e Washer e Mutter ¢ Arandela 4
*7 | 144 130 019 | = Kit accouplement = Coupling kit = Kupplungskit = Kit de acoplamiento 1
8 NC /NS o Axe o Axe e Achse e Eje 1
9] NC/NS ¢ Goupille ¢ Pin e Splint ¢ Pasador 2
*10 | 144 130 022 | = Support mural = Pump bracket = Wandhalterung, kpl. = Soporte de bomba 1
11 NC /NS e Support mural e Pump bracket e Wandhalter e Soporte de bomba 1
12 NC /NS e Vis H 6x16 e Screw, model H 6x16| e Schraube, H 6x16 e Tornillo, tipo H 6x16 | 3
13 NC /NS ¢ Rondelle AZ6 e Washer, model AZ6 ¢ Mutter, AZ6 ¢ Arandela, tipo AZ6 1
-| 144 130 195 | Kit écrous, vis et tirants | Nuts, screws and Stehbolzen, Schraube Kit tuercas, tornillos y 1
tie-rods kit und Mutter tirantes
- NC /NS = Ecrou = Nut = Mutter = Tuerca
- NC /NS = Vis = Screw = Schraube = Tornillo 8
- NC /NS = Tirant = Tie-rod, connecting = Stehbolzen = Tirante
15| 905 160 101 | Raccord coudé Elbow connector, Winkelnippel Racor acodado, 1
F1/2JIC-M1/2 JIC F1/2JIC-M1/2JIC IG1/2JIC-AG 1/2JIC ([H1/2JIC-M1/2JIC
16| 905 120 913 | Raccord coudé Elbow connector Winkel Stecknippel Racor acodado 1
1/4G - T 8x10 1/4G - T 8x10 1/4G - T 8x10 1/4G - T 8x10
17| 903 090 806 | Robinet FF 1/4 Valve, model FF 1/4 Absperrhahn IG/IG 1/4 Valvula, tipo HH 1/4
18| 906 314 203 | Raccord (inox 316L) Fitting, double male, 1/4" | Doppelnippel AG 1/4" - | Racor (inox 316L)
MM 1/4 BSP (316L stainless steel) AG 1/4" (Edelstahl, 316L) | MM 1/4 BSP
19| 149 596 050 | Canne d'aspiration & 16 |Suction rod @ 16 Saugschlauch @ 16 Carfia de aspiracion @ 16
25| 149 596 052 | Crépine @ 16 Strainer @ 16 Siebkorb @ 16 Pifia @ 16
-| 050 450 651 | Tuyau produit Fluid hose (3/16" dia, Materialschlauch (& 4,8 | Tuberia producto 1
(@ 4,8 mm, long. 0,6 m, [0.6 mlong, stainless mm, Lange: 0,6 m, (9 4.8 mm, 0,6 mde
raccords inox, 240 bar) |steel hoses, 240 bar Anschliisse Edelstahl, largo, racores de inox,
/ 3481 psi) 240 bar) 240 bar)
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ACCESSOIRES - ACCESSORIES - ZUBEHOR - ACCESORIOS

Ind #

Désignation

Description

Bezeichnung

Denominacion

149 990 020 | Flacon de lubrifiant T
(125 ml)

T lubricant
(125 ml/ 4.4 0z)

Spllmittel T (125 ml)

Botella de lubricante T
(125 ml)

* Pieces de maintenance préconisées.
* Preceding the index number denotes a suggested spare part.
* Bezeichnete Teile sind empfohlene Ersatzteile.

* Piezas de mantenimiento preventivas.

N C : Non commercialisé.

N S : Denotes parts are not serviceable.
N S : Bezeichnete Teile gibt es nicht einzeln, sondern nur

komplett .
N S : no suministrado.

KREMLIN REXSON
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